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"Gun control" hà avutu una longa storia: - 


"A ghjente di e diverse pruvince hè strettamente pruibita d'entra 

U SO pussessu ogni spade, archi, lance, armi di focu, o altre tipu di 
braccia. U pussessu di sti elementi rende difficiule a cullizzioni di 
tasse è diritti è tende à permette a rivolta, dunque, i capi di u 
pruvince, agenti ufficiali è diputati sò urdinati di cullà tuttu 


l'armi menzionati sopra è trasmettenu à u guvernu ". 


Toyotomi Hideyshi, Shogun, 29 d'aostu di u 1558 
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Allora, vulete sapè cumu hè custruitu un'arma di focu casalinga, chì tippi di materiali sò usati, è chì 


strumenti sò necessarii per custruisce a pistola? 


Ùn vi culpisce micca. Hè un sughjettu interessante, ma più impurtante, una cunniscenza utile per avè, 
soprattuttu in questi ghjorni di leggi anti-pistole sempre più oppressivi. Forse questu hè u primu libru chì 
avete lettu nantu à u sughjettu, o forse avete acquistatu altre publicazioni "Armi di focu fatti in casa" 
solu per esse disappuntu è bamboozled da ritratti di un ingegnere o un Gunsmith prufessiunale chì 
custruisce una pistola cù un tornu è una fresatrice! A pistola fatta da l'omu chì pussede tali equipaghji 
hè sempre tecnicamente una "Arma di focu casalinga" perchè hè stata fatta in l'ambiente di casa; in 


ogni modu, pocu persone anu accessu à tali equipaghji. 


Per a maiò parte di a ghjente, u terminu "pistola fatta in casa" evoca l'imaghjini di un attellu improvvisu 
di l'aspettu crudu, tenutu inseme cù cinta adesiva è cola, più un periculu per u so pruprietariu chè 


qualsiasi target potenziale! 


U veru arma di focu casalinga ùn deve micca cascà in una di e categurie sopra. 
Hè perfettamente pussibule di custruisce un'arma di focu senza un diploma in ingegneria, è quellu chì 


ùn vi vergognassi micca di ammette à a custruzione. 


L'Arma di focu Expedient Homemade hà un felice equilibriu trà sti dui estremi di tecnulugia di 


custruzzione. 


Quandu u terminu "expedient" hè utilizatu per discrìviri a custruzzione di un pruduttu determinatu, 
descrive qualcosa chì pò esse fattu cù una velocità relativa è utilizendu i migliori materiali dispunibili in 


ogni tempu o locu. 


L'Arma di focu Expedient Homemade aderisce à sti dui principii. Hè durable, relativamente veloce di 


custruisce, ùn hà micca bisognu di l'usu di strumenti speciali è hè custruitu da i migliori materiali off-the- 
shelf dispunibili. 


Expedient hè, dunque, a parolla chjave quandu si discute u sughjettu di l'arma di focu in casa. 
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In questu volume di Expedient Homemade Firearms, mi sforzaraghju di dimustrà cumu una pistola di 


macchina più compatta è ligera pò esse custruita da materiali prontamente dispunibili. 


In questi ghjorni di e lege anti-pistole, quandu l'arme di focu pò esse ammucciate, più un'arma hè 


compatta è dissimulata hè megliu. 


L'espediente pistola macchina hè un'arma calibre .32 /.380. A vera arma di focu conveniente hè 
custruita da a pusizioni chì ùn sò micca dispunibili influenze esterne, cum'è l'utensili di a machina o i 
materiali di l'armeru prufessiunale. Per quessa, quasi tutti i cumpunenti principali di l'arma, i ricevitori, a 
canna, u bloccu di culatta è a rivista, sò custruiti da tubi d'acciaio prontamente dispunibili, eliminendu 
ogni bisognu di un tornu. U canna, per esempiu, hè assemblatu da una lunghezza di tubu idraulicu 


senza saldatura rinfurzata cù una seria di collari d'acciaio è hè liscia piuttostu cà rifled. Mentre 


a precisione dispunibule da a canna liscia hè ristretta à intervalli relativamente stretti, a facilità è a 


rapidità relative di l'assemblea di a canna spedita compensa più di stu cumprumissu necessariu. 


A fabricazione di una rivista di fucili cù i metudi cunvinziunali di plegamentu di lami d'acciaio intornu à 
un bloccu di forma pò esse complicatu è un prucessu di tempu. A rivista espediente evita questi 
prublemi, cum'è una volta hè custruita di tubu è solu bisognu di una sega, file è solder d'argentu per 
assemblellu. A rivista hè di un disignu di pila unica chì cuntene 16 round. Questu hè menu di a capacità 
di u disignu di stack twin prodottu cummerciale, ma dinò, a relativa simplicità di fabricazione più di 


cumpensà a capacità ridutta. 


Certi parti di a pistola macchina, cum'è u sear, necessitanu l'usu di l'acciaio induritu. Per questu mutivu, 
aghju incorporatu certi prudutti off-the-shelf in u disignu di l'arma chì sò più vicinu à i tipi d'acciaio curretti 
cum'è pussibule. Questu elimina l'acquistu è u trattamentu termale di acciai specializati chì ponu esse 


un prublema. 


Ùn aghju micca inclusu alcuna vista nantu à a pistola di a macchina, perchè esse solu per scopi 


cusmetichi, invece di fà a pistola più precisa. 
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A mitragliatrice hè principalmente un'arma di punta è di focu. L'affidabilità è a funziunalità 
simplice sò i priorità principali, soprattuttu per un'arma chì deve esse guardata u più 
simplice pussibule. In breve, aghju inclusu solu ciò chì hè necessariu per assicurà chì a 
pistola funziona in modu affidabile cum'è si pò esse espertu. 


Si deve esse nutatu chì l'aspettativa di vita di ogni arma di focu custruita cù u tipu di 
materiali è tecniche illustrati in stu libru serà menu di quellu di una custruita da l'acciai 
curretti è à e tolleranze di a machina. In ogni casu, per via di a facilità cù quali parti, (cum'è 
u bloccu di culatta è u canna) ponu esse fatte; hè pussibule di mantene l'arma di focu in 
modu di funziunamentu permanente da avè una selezzione di pezzi di ricambio dispunibili 
è pronti per l'usu. Un bloccu culatta di ricambio è un canna deve esse cunsideratu cum'è 
una necessità. 


U MATERIALE PRESENTAT IN QUESTU LIBRU RAPPRESENTA L'AUTURI TENTATI 
DI Sviluppà è di custruzzione d'armi di focu casalinghi, è ùn ne 
NECESSARYMENTE CONDON NI INCURAGGIU A COSTRUZIONE D'ARMI DI FUCU 
DA QUALUNQUE INDIVIDU O GRUPPU. 


A COSTRUZIONE DI L'ARMI DI FUCU IN A MULTI JURISDICTION hè ILLEGALE. NÉ 
L'AUTORE NÉ L'EDITORE ASSUME UNA RESPONSABILITÀ PER L'USU O 
MISUSE DI U MATERIALE PRESENTAT IN STA PUBBLICAZIONE. I DATI 
TECNICI PRESENTATI, PARTICULARAMENTE DI L'USU DI L'ARMI DI FUCU, RIFLETTU 
INEVITABLY L'AUTORI ESPERIENZE INDIVIDUALI CU PARTICULARI ARMI DI FUCU 
IN CIRCOSTANZE SPECIFICHE CHE U LETTORE NON POTE 
DUPLICARE ESATTAMENTE. U MATERIALE DUVERA, TANTANE, ESSERE 
TRATTATU COME MATERIALE DI STUDI ACADEMICI SOLAMENTE È AVVICINATU 


CUC CAUTION. U rispettu di ogni lege hè a sola rispunsabilità di u lettore individuale. 
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i Trapano Elettrico o Punte per 
2. Trapano da 1,5 a 9 mm di diametro 
3. Sega 4. Lime 


grossi, tondi, mezze tondi è piattu 5. Smerigliatrice angolare 


6. Smerigliatrice da banco 
7. Martellone 8. Set 


quadrato 9. 


Alesatore conico da 14,2 mm (9/16) 10. 
Strumento da taglio conico 11. 
Strumento per svasare 12. 


Morsa grande 


L'arnesi elencati sopra sò u minimu necessariu. Ovviamente, a megliu selezzione di arnesi 
chì avete à a vostra dispusizione più faciule serà a custruzzione di l'arma di focu. Una pressa 
di perforazione, per esempiu, mentre ùn hè micca in a categuria di l'arnesi manuale, vi 
risparmià assai tempu quandu perforà i buchi, etc. Hè vale a pena nutà chì una pressa di 
perforazione ùn hè micca più caru ch'è un trapanu di manu elettricu di bona qualità è se state 
cunsiderà cumprà un novu trapanu, vi ricumanderaghju fermamente un trapanu cù una 


capacità minima di 3/8 ". 


SÌ avete accessu à un tornu, a necessità di acquistà i tubi per u canna è u blocu di breech 
ùn serà micca necessariu. Un tornu ùn hè micca necessariu di custruisce una parte di l'arma 
di focu presentata in stu libru; Aghju solu indicatu in l'eventu chì tali equipaghji sò dispunibuli 
per u lettore. U tempu necessariu per custruisce a mitragliatrice dipende in parte da 
l'equipaggiu dispunibile per u lettore è ancu da a capacità generale di l'individuu interessatu. 
Comu guida generale, deve esse pussibule per l'individuu mediu di custruisce l'arma sana in 
una settimana à deci ghjorni, una volta chì i materiali necessarii sò stati acquistati. Per 
l'individuu chì hà accessu à un tornu, u tempu di fabricazione pò esse a mità. 


Machine Translated by Google 


Comu aghju dettu prima, quasi tutta l'arma hè custruita da tubi d'acciaio. 

I migliori posti per circà u tippu di tubi chì avemu bisognu sò i stockholders di tubi, chì 
generalmente anu in stock tutte e dimensioni di tubi necessarii per ogni custruzzione. Si deve 
esse nutatu chì i fornitori di tubi sò generalmente carichi d'ordine minimu. Avissi cunsigliatu di 
urdinà tutte e dimensioni di tubi necessarii per a custruzzione à u stessu tempu per prufittà di i 
carichi minimi di ordine. Parechji fornituri anu ancu un serviziu di tagliu di tubu, cusì suggerissi 
fermamente di avè i lunghezze di tubi tagliati in trè lunghezze di pedi per facilità di manipolazione 
è almacenamentu, etc. Tuttavia, ùn truverete micca tutte e dimensioni di tubi necessarii in tali 
lochi. Una lista di e dimensioni di tubi è i materiali necessarii sò furnite sopra. Aghju marcatu 
l'oggettu occasionale cù un (*) per indicà chì parechji di quellu articulu particulari deve esse 


acquistatu in casu d'errore durante a fabricazione. 


Per articuli cum'è collari di serratura di l'arburetu, rondelle d'ala di fangu, chiavi / chiavi esagonali, 
viti, ecc., cercate in e Pagine Gialle sottu "Nut and Bolt" è "lngegneria Supplies" per un magazzinu 
vicinu à voi. Hè assai improbabile chì a vostra ferreteria locale hà da cullà l'articuli necessarii, è 
un viaghju à u fornitore currettu serà una necessità. U materiale di striscia d'acciaio di primavera 
è u filu di primavera (filo di pianoforte / musica) hè dispunibule da qualsiasi buttrega di ingegneria 
di bonu mudellu. U vostru fabricatore lucale di primavera hè ancu una bona fonte per u materiale 
di filu di primavera. 
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1.30x30Xx2mm Ricevitore superiore 

2. 30X30X 1,6 mm Ricevitore inferiore 

3. 14,29 x 3,25 mm Baril (SMT)* 

4. 12,/0x 2,03 mm Bloccu culasse (SMT/SHT/ERW)* 


5.25.40x 12.70X 1.6mm Magazine 
6. 12,70 X 0,91 mm Magazine 


7.34.93 x 15.88 x 1.6mm Magazine Well 
8.40X20X 1,6 mm Grip 


9. 50,80 x 1,6 mm Trigger Guard 


* Saldatura meccanica senza saldatura / idraulica senza saldatura / resistenza elettrica 


l Piastra d'acciaio 3" x 2" x 1/8" (trigger) 


N 


. Chiave esagonale da 10 mm/Chiave (Sear)* 


3. Collari di serratura di l'arbre "2 "x 14 


4.5 è 6mm Shaft Lock Collars x 2 


o 


. 5.5 mm dia' Steel Rod x 24 "longu (o 7/32") 


Ù 


Barra piatta 19,05 x 5 mm x 25 "longu (o 3/4 x 3/16) 

8. Barra d'acciaio di 3 mm di diametro x 5 "2" di lunghezza (o 

9. 1/8") Striscia d'acciaio di 9,5 x 1,6 mm (foglia) x 67 di lunghezza (o 3/87 x 1/16") 
10. 19,05 x 9,5 mm Flat Bar x 9 "longu (o 3/4 x 3/8") 

11. 20 Gauge Piano Wire (Music Wire) Acquistu parechji rotuli 

12. 18 Gauge x 7/16" Spring Steel Strip, 12"long 


13. 20 Gauge x "2" Spring Steel Strip, 8 "long 


14. Viti a bussola da 6 mm di diametro (x 11) 9 mm di lunghezza (o 1/4"x 3/8") 
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Iipu d'arma ________________ Pistola a macchina 


Capacità 3215) .380 (14) 


9" 
Pesu scaricatu 41bs 802 
Sighis Nimu 


Materiali di custruzzione 


Tubu, Collari, Dadi è Bulloni 


Strumenti necessarii A manu solu 


Mi sò spessu dumandatu dumande, da i lettori di i mo libri, nantu à tematiche di 
cuncepimentu è di sviluppu. Una quistione chì mi sentu spessu hè: "I vostri disinni 
di pistola funzionanu veramente"? Mi sò ancu mandati disegni di "migliuramentu 
di u disignu" di tantu in tantu, da i prufessiunali disegnatori di armi! 


U lettore deve esse cuscenti chì l'armi mostrati in questa publicazione funzionanu , 
in questu, ponu scaccià munizioni "down range" à un ritmu allarmante caru! U 
lettore, però, deve ancu esse cuscenti chì per via di circustanze persunale, è u 
fattu chì a custruzione di fucili hè cumplettamente illegale, pocu tempu hè statu 
persu in u "design è sviluppu". 

stage. I disinni di pistole ponu, dunque, esse migliurati in spazii cum'è l'estetica, a 
compattezza di u disignu è di i cumpunenti, è i materiali utilizati in a custruzzione, 
etc. Malgradu questu, spergu chì aghju guidatu a strada in una zona particulare di 
u disignu di pistole, facendu più faciule. per altri disinfettori di "pistole fatte in casa" 
per seguità, è forsi migliurà ciò chì aghju fattu! 
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Armi di focu fatti in casa 


Pone u fogliu di mudellu copiatu nantu à un pianu 
superficia è, cù un cuteddu artighjanali affilatu, tagliate 
i dui mudelli. I trè spazii ombreggiati sopra 

mudellu No1 sò dinù cacciatu cum'è cun cura 


quantu pussibule. Hè una bona idea di utilizà un regnu 


guidà u cuteddu, per fà taglià cum'è 


più precisu pussibule. I dui mudelli sò avà 


Cuminciaremu à custruisce a pistola di a , : Pn 
colata à u tubu di u receptore, cum'è mostra sottu. 


macchina prima custruendu u ricevitore più bassu. Què hè orificate chì i mudelli sò in cum'è esatta 


rubabilmente u megliu postu per cumincià perchè u i : ; I 
p CE p p allineamentu cù u tubu pussibule, prima 


ricevitore più bassu accetta a maiò parte di i fucili . go È i ; 
marcà a pusizione di ogni recess è 


parti di travagliu vale à dì u mecanismu di trigger è cuntornu nantu à u tubu. Un scriba o un altru 

FivieIa: Strumenta sharply pointu hè utilizatu per sta prucedura. 
U ricevitore più bassu hè tagliatu, usendu a I sei circles incruciati indicanu e pusizioni 

sega à métaux, à partir d'une longueur de 11 1/8" de 30 x di i diversi buchi chì deve esse perforatu 

Tubi d'acciaio di sezione di scatula di 30 mm di calibre 16. u tubu, è sti pusizioni deve esse marcatu 

Un calibre più pesante pò esse usatu finu à un muru ancu. Questu hè realizatu mettendu a 

spessore di 2 mm, pugno, (sharp 

ma in l'interessu chiovu, etc) in u 


di mantene u centru di ognunu 


arma ligera cum'è croce marcatu 
pussibule, u 16 è toccu 

calibre (1,6 mm) lu punch 

u tubu hè megliu. Primu, fermamente cun a 
tagliate u tubu à una lunghezza di 11'4 ", ligeramente martellu per trasfiriri la pusizioni di ogni pirtusu 

più longu di a lunghezza 11 1/8 "necessaria. Aduprà attraversu u mudellu è nantu à u tubu. 

un "set square"' per assicurà e duie estremità di u Prima di sguassà i mudelli, verificate chì 

i tubi sò dritti, poi lavate u tubu ogni linea di puntuazione hè chjaramente visibile; poi sguassate 
acqua calda saponata per assicurà chì hè bè i mudelli. Cù u tubu chjaramente marcatu 

pulita. Diversi recessi deve esse tagliatu in u fora pudemu cumincià à cutà u ricevitore più bassu. 

tubu, è à fà stu prucessu comu prestu è Prima, i contorni laterali di u receptore deve esse 
simplice quant'è pussibule, aghju furnitu dui scala in forma, cum'è indicatu da e linee di partitura da 
mudelli, (Vede a Figura A). U mudellu mudellu No2. Una sega è una grande mità 

u fogliu deve esse tracciatu, o ancu più veloce, u schedariu tondu hè tuttu ciò chì hè necessariu per ottene questu. 
fotocopiatu nantu à un fogliu di carta A4 L'estremità di u tubu sò furmati prima, da 

o carta. Fate parechje copie, solu in casu a caccià a maiò parte di u metallu cù una sega, 

slip di u cuteddu si faci durante u tagliu. poi cun cura filmandu ogni estremità à a forma. 


Machine Translated by Google 


Custruzzione di u Receiver Lower 


Foto 2: Vista laterale di u ricevitore superiore 


dopu avè tagliatu. 


A seccione arcuata vicinu à i trè 

circles attraversati (oghji punch marcatu) hè u 

recessu di guardia di trigger. Fate una sega tagliata à 
ogni estremità di i marchi recess di guardia, è 

vide à a cima di l'arcu, tramindui visti tagli 

fà una forma di "V". Un grande file mezzu tondo, 
idealmente da 1'/ "à 2" di larghezza, hè avà usatu 

tagliate u recessu à a so forma curva curretta. 

Ricurdativi, vi sò sega attraversu a 

tubu, cusì i dui lati deve esse furmatu cum'è 

vicinu à e stesse dimensioni pussibule, 

(Fotografia 2). In seguitu, avemu da perforà i buchi 
attraversu u latu di u ricevitore. I trè 

i buchi à a parte posteriore di u ricevitore sò fatti 

cù un drill 4mm, è u pirtusu unicu vicinu 

u mezu di u ricevitore hè drilled à a 


diamitru di 5 mm. I quattru buchi seranu 


eventualmente accettate i perni di ritenzione di grip 
è i bulloni di pivot di grilletto è sear. 

Ovviamente, i buchi sò perforati 

ricevitore da un latu à l'altru, cusì pruvate 

per mantene u trapanu vicinu à un angulu drittu cum'è 
pussibule di assicurà chì ogni parte hè u listessu. 

Se un drill press hè utilizatu, allora a precisione di 

ogni burato hè assicuratu. I trè recessi 

chì eventualmente accetterà a presa, 

trigger, sear è rivista bè, pò avà 

esse tagliatu in cima di u ricevitore à u 


dimensioni lasciate da u mudellu No1. Ùn hè micca 


-10- 


Foto 3: Vista superiore di u receptore superiore 


mostra i recessi. 


pussibule di sguassà e rùbbriche indesiderate 

cù una seghetta cusì una seria di 

fori di interconnessione, circa 3 mm in 

di diamitru, deve esse perforatu longu l'internu 

bordu di ogni linea di partitura. Aduprate un bonu dirill 
bit sharp per sta prucedura è pò esse 

fattu sorprendentemente rapidamente. Cù i buchi 
drilled, postu un punch finita piatta, cum'è 

un cortu longu di bastone, nantu à e rùbbriche à esse 
sguassate è chjappà u punch sharply cù a 

martellu. U metallu indesevule si romperà 

luntanu è pò esse cacciatu. I frastagliati 

i bordi di ogni recess ponu avà esse archiviati 

liscia à e linee di partitura lasciate da u 


mudellu, (Foto 3). 


Trè buchi di 6,5 mm sò avà perforati 

a cima di u ricevitore, in i pusizioni 
marcatu. U pirtusu daretu à a rivista 

bè u recess hè un'eccezzioni però, cum'è hè 
perforatu da i dui lati di u ricevitore. 

I recessi per a presa è a rivista 

bè deve passà per u ricevitore da 

cima à fondu. Avemu digià tagliatu u 
recessi superiore cù l'aiutu di u mudellu 

No 1. A pusizione di sti dui recessi 

avà deve esse trasferitu à a parte sottu 

di u ricevitore. U rinfrescante di grip inferiore hè 


posizionatu parechji millimetri più in daretu 
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FIGURA 'A': MODELLI DI RICEVITORE INFERIORE. 


ELIMINA LE ZONE OMBRATE. 
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Prima chì u mudellu pò esse usatu, deve esse allargatu di 2594 

USU FOTOCOPIATRICE. Nota: Dopu à l'allargamentu di 2574, a 
lunghezza generale di u mudellu deve esse 282 mm, cum'è illustratu 
sopra. S'ellu ùn hè micca sta misurazione, u mudellu pò esse 
ingrandatu o riduciutu quantu necessariu finu à chì a misura curretta 
di 282 mm hè ottenuta. 
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pusizioni esatta di l'inferiore; questu pò 

avà esse tagliatu. A sola diferenza 

trà i dui recessi hè chì u più bassu 

recess hà una tacca pocu prufonda (freccia) filata 


in una estremità. Stu slot deve esse 12 mm 


larghezza x 2 mm di prufundità è accetterà u 
rivista di cattura di primavera in tempu debitu, 


F fia 5). 
Foto 4: Recess di grip inferiore cua 


Infine, sguassate eventuali sbavature è bordi affilati 
da l'internu di u ricevitore causatu da 

a perforazione è a limatura. I superfici esterni 

deve esse lucidatu liscia cù mediu 


carta vetrata di qualità finu à chì tutte e linee di puntuazione anu 


statu cacciatu. U ricevitore più bassu hè avà 


finitu è pudemu procederà à adattà tutti 
i pezzi interni di i fucili citati prima. 
Foto 5: Incressu di pozzu di rivista 
inferiore Nota tacca bassa (freccia). 


cà a so controparte superiore. Questu hè per assicurà 


SCORE LINES 


chì u grip, quandu hè stallatu, hè à pocu 


angolo in relazione à u ricevitore. Misura 


in una distanza di 41 mm da a parte posteriore di u 


MAGAZINE WELL 


ricevitore è marca una linea dritta, questu 

marcatu essendu a lunghezza di u recessu, (Vede 
Figura B). A larghezza di u recessu hè 20 mm, solu 
u listessu cum'è a so contraparti suprana. 
Eliminate u metale indesideratu cù a 


sega è lima per a forma, (Photo 4). 


A rivista più bassu pozzu recess hè avà tagliatu 
in a parte sottu di u ricevitore 

esattamente a stessa pusizioni cum'è a cima 
recessu. U modu più faciule di trasferimentu 


pusizioni di u recessu superiore nantu à u 


a parte sottu di u ricevitore hè di puntuà dui 


linee verticali à u latu di u ricevitore. 


FIGURE 'B' 


RECESS POSITION 


U fondu di ogni linea indica u 
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Foto 6: U grip pinned in pusizioni 


U grip pò esse stallatu prima. Sta parte hè 

nunda di più elaboratu chè una lunghezza di 40 
Tubu rettangulare di calibre 16 x 20 mm. A 

calibre ligeramente più pesante pò esse usatu, ma 
una volta, per mantene l'arma u più ligera pussibule, 


16 gauge hè ideale. 


Tagliate ogni estremità di u grip in un ligeru angolo. 
Spingi l'impugnatura in a parte inferiore aperta 


recess è poi su è in a cima 


apertura di recess. A cima di l'impugnatura deve esse 


chjappà cù a cima di u receptore è a 
fit à frizione perfetta. Cum'è cù ogni parte, un certu 
A quantità di a manu pò esse dumandata 


prima chì l'impugnatura scorri in pusizione. 


Dui perni di primavera 4 x 30mm sò avà usati 
mantene fermamente a presa in pusizione. U latu di 
u ricevitore hè digià perforatu per i pins 

ma a presa ùn hè micca. Pone un diametru di 4 mm 
trapanu in ognuna di i fori di presa di u ricevitore 

è drill through in a grippa. I lati di 

u grip deve esse drilled siparati, nun sulu drill tuttu u 
modu attraversu lu grip da 

un latu à l'altru o i buchi ùn saranu micca 

allineate è i pin ùn toccanu micca. 

Avà tocca in ogni pin finu à ch'elli sò flussu 

u latu di u ricevitore, (Photo 6). Un grip fattu da una 
lunghezza di tubu in questu modu hè 
perfettamente adattatu, è hè solidu è 


ragionevolmente còmode di tene, 


U "rivista bè", chì hè in fondu a 

tubu guida per a rivista, pò avà esse 

fattu è stallatu. U "bene" hè fattu da 

una lunghezza di 34,93 x 15,88 mm 16 gauge 

tubu rettangulare. Ùn lasciate micca ingannà a 
misurazione abbastanza complicata 

tu; hè per tutti i scopi pratichi, nunda 

più di un tubu di 35 x 16 mm. Tuttavia, quandu 
cumprà u tubu, dumandate l'esatta 

misurazione per evità cumplicazioni. 

A cuntrariu di u receptore inferiore è a grippa, u 
calibre, (spessore di u muru tubu) hè assai 
impurtante cum'è e dimensioni interne deve esse 
currettu, è questu hè guvernatu da u gauge. 

Aghju furnitu quattru disegni per u pozzu, "A", "'B", 
"C" è "D"' (Vede a Figura D). Cum'è mostra 

in Disegnu 'A', u pozzu hè 114 mm di lunghezza. 
Prima ci vole à tagliate una sezione di 12 mm 

da a cima di u pozzu cusì chì solu u fronte 

muru resta, Disegnu 'B'. Questu serà furmatu dopu in 


l'alimentazione di cartuccia 
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muru di daretu, (freccia). A currispundente 
pirtusu, (freccia), hè dinù drilled through the 
muru di fronte oppostu di u pozzu in allinamentu 
cù u pirtusu posteriore, (Photo 7). Questu pò esse 
fattu quandu facia u primu pirtusu da solu 
drilling all the way through the well from 

un latu à l'altru. Tutti i bordi taglienti da 

l'internu è fora di a rivista 

bè deve esse cacciatu cù un schedariu, cusì hè 


cumplettamente liscia. 


A rampa di alimentazione di cartuccia deve 

esse formata à l'angolo indicatu in u Disegnu "D". Clamp 
u pozzu in un viziu cusì u cima di u viziu 

e mascelle sò à livellu cù u fondu di a rampa. 

Questu hà da assicurà chì a rampa hè più faciule 
forma. Pone una corta sezione di canna circa 4 " 

in longu nantu à a cima di a rampa è 


tocca fermamente u bastone cù un martellu finu à u 


a rampa hè formata à l'angolo indicatu in 


Foto 7: A rivista bè chì mostra a Disegnu 'D'. Mentre chì stu disegnu hè un 


cattura di primavera è u foru posteriore. gine, ca i ERE 
mudellu, ùn hè micca bisognu di cupià o 


rampa, ma prima, dui sizzioni di metallu must tagliate. A rivista bè pò simpricimenti 

esse tagliatu è cacciatu da a parte posteriore esse disposti nantu à u mudellu finu à a rampa 
muru di a rivista bè à u currisponde à l'angolo indicatu in u disegnu. 
misure mostrate in u Disegnu "C". A larghezza Polish a superficia superiore di a rampa è 

di ogni recess hè guvernata da u arrotonda i dui anguli taglienti chì saranu 

muru di u tubu, cusì solu e misurazioni di presente nantu à i so bordi di fronte. U scopu di 
lunghezza deve esse furnitu. Saw i dui recessi è u pirtusu tagliati in a parte posteriore 

fora u metallu indesideratu cù una sega di a rivista bè sò à permette u 

per i tagli longitudinali, e poi forare a adattazione di a molla di cattura di rivista. U 

fila di quattru o cinque buchi longu u fondu a primavera hà dui scopi, per piglià u spaziu 
bordu di ogni recess, per permette e rùbbriche eccessivu in a parte posteriore di u pozzu è per mantene 
da esse cacciatu. I lati di ogni recess a rivista in u locu. Hè fattu da a 

sarà rugosa è frastagliata dopu a sega lunghezza di 7/16 "x 18 gauge spring steel 

è deve esse filatu finu à u muru di u striscia, simile à u materiale usatu per fà 

bè. Un foru di 4 mm hè ora perforatu quelli righjoni d'acciaio dispunibuli in più bè 
mezzu di a sezione restante di u ferreteria. 
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A. B 
! A fine di a primavera hè 
riscaldata cù una torcia di gas 
per permette chì una fine sia 
formata in un ciclu. 
143 
i r 
: TEMPLATE 
[os 
Dopu avè furmatu u ciclu, a cattura di i 
primavera deve esse curvata à a forma di u mudellu. 
A durata generale di a primavera deve esse 
116 mm dopu a curvatura. 
FIGURA 'E', MAGAZINE PRIMAVERA CATCH 
v 
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Pinzate circa un pollice o più di a primavera 
un viziu cusì chì a maiò parte di a lunghezza di primavera hè 
visibile. Scaldate l'estremità visibile cù un gasu 
torch finu à circa un inch di a primavera hè 
brillanti di un culore rossu brillanti. Questu deve esse 
fattu per assicurà chì ùn si rompe micca 
durante a curvatura. Mantene a primavera circa a mità 
un inch da a so fine cù un paru di pinze 
è, mentre mantene a fiamma di a torcia nantu à u 
primavera, formate u ciclu. Ùn spegne micca 
primavera, ma lasciate rinfriscà pianu pianu. 
Dopu, chjappà tutta a durata di a primavera 
in un viziu cusì chì solu u ciclu hè visibile. 
Piegate u ciclu ligeramente finu à questu 
cunforma à a forma di Disegnu 'C'. Questu 
pà deve esse fattu cù u fretu di primavera, hè 
ùn hè micca necessariu di riscalda l'acciaio di novu. 
Eliminate a primavera da u viziu è curvate 


Foto 8 : A cattura di primavera di a rivista a durata di a primavera in una ligera curva, 


questu pò esse facilmente fattu cù u dito 


L'acciaio di primavera hè dispunibule in parechji pressione solu. A cattura di primavera deve avà 
gauges è larghezza diffirenti, da i boni mudelli di vede simili à Template 'C'; ùn hè micca 
buttreghi d'ingegneria; u tipu di deve esse una partita perfetta, ma duverebbe 
locu induve i custruttori di mudelli di vapore esse abbastanza vicinu, (Photo 8). Misura 


mutori è simili cumprà i so pruvisti. u gap à a fine di u ciclu (freccia), it 


Aghju furnitu trè disegni per illustrà a sequenza deve misura circa 6 mm di larghezza. 


curretta di furmà a primavera in a so forma Infine, a cattura di a rivista pò esse stallata 


necassuna Vede a Figurate). à a rivista bè. Un diametru di 4 mm 


i AS i a molla prim E N I 
Valsegnu "ze mosia a Mnghezza di'a molla prima U pirtusu deve esse perforatu à traversu a primavera 


di piegà, vale à dì 143 mm. Sawing through steel cusì pò esse bolted à a rivista 


TPrngne a gonne perva e bè. Ùn aghju micca furnitu un esatta 


a so durezza, cusì hè preferibile à cutà : . SI ; S 
misurazione per a pusizione di u pirtusu 


lunghezza utilizendu un discu di taglio o l'angulu di A , à ' 
perchè ùn pudete micca piegà a primavera 


una mola nantu à una macina da banco. vi . £ I 
esattamente cum'è aghju. Marca a pusizione di u 


U primu passu hè di furmà una fine foru tenendu a molla contr'à a parte posteriore 
primavera in un ciclu, cum'è mostra in u Disegnu "'B". di a rivista bè, cusì una lacuna di circa 

Stu loop hè a seccione di a primavera chì 6mm esiste trà a cima di u ciclu 

agisce cum'è a cattura di a rivista. è u fondu di u pozzu ('A' - Photo 9). 
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Fate una marca à traversu a primavera in linea cù duverebbe esse una spinta stretta, o almenu esse 

u pirtusu chì avemu perforatu prima in u muru posteriore abbastanza comoda per stà in a so pusizioni 

di u pozzu. Questa hè a pusizione in quale u propiu accordu. Pone u pozzu in modu chì u 

un foru hè da perforà. Aduprate un diametru di 4 mm a punta di fronte superiore di a rampa di alimentazione hè 9 mm 
vite a testa a cupola lunga circa 9 mm sopra a cima di u ricevitore. U pozzu vulerà 


per mantene a cattura di primavera in pusizioni, Arrow eventualmente esse ritenutu cù saldatura d'argentu 


"B'. U pirtusu chì avemu perforatu prima in fronte ma deve esse mobile per avà. 

muru di a rivista bè hè di permette una chjave hexagon A cattura di primavera pò avà esse riattaccata 

per esse inseritu in u à a rivista bè. Quandu si mette, a cima 

bè per mantene a vite di socket in pusizione, di a cattura di primavera deve esse circa u livellu 

cusì u nut pò esse strettu, Arrow 'C'. cù a cima di a rivista bè. Ùn fate micca 

A rivista bè è cattura di primavera preoccupatevi s'ellu hè un pocu più altu o più bassu, però, 
L'assemblea hè avà finita è pronta per esse cum'è ùn vi interferiscenu in ogni modu cù u 

inseritu in a rivista Well recess. funziunamentu di l'arma finita. 


Foto 9: A rivista cumplettamente assemblata 
ben adattatu à u ricevitore. 


FATTA U BEN 


U pozzu hè imbuttatu in cima di u 


ricevitore è falà in u recessu più bassu. 


Prima di fà questu, a cattura di primavera 


deve esse sbulitatu è sguassatu. U pozzu 


205 
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Cumu l'aghju dettu à u principiu di questu 

libru, un metudu relativamente faciule è rapidu 

di custruisce una rivista hè di mudificà una lunghezza 
di tubi, piuttostu chè di fabricà u 

rivista da zero. A cuntrariu di u 9 mm 

rivista mostrata in u voluminu unu chì era 
custruitu da una sola lunghezza di tubu, 

e dimensioni di a cartuccia .32 /.380 

richiede l'usu di duie dimensioni di tubi differenti. 
U corpu principale di a rivista hè una lunghezza di 
7 34 "di un tubu di 25,40 x 12,70 x 1,6 mm, in 

altre parolle, standard 1 "X 2" x 16 gauge. 

U sicondu tubu di rivista hè una lunghezza di 7 34 " 
di 12,70 x 0,91 mm ("/2" x 20 g) tubo tondo, 

(Vede l'Appendice 'E' per dimensioni .380). 


I dui tubi devenu esse lavati cusì 

sò ben puliti prima di principià 

custruzzione. Aghju furnitu sette 

disegni, "A" à "G" (Pagina 23) per illustrà 

cumu hè assembiatu u corpu di rivista (Figura F). U 
primu passu hè di sega u tubu 'A' (!2" 

X 20 gauge) à a mità. Ci hà da esse segatu 

prima da una fine è dopu l'altru, usendu 

una grande sega per attraversà u 

lunghezza di u tubu. Solu una mità hè necessaria, 
l'altru hè scartatu. File sta sezione in giru 

tutta a so lunghezza u più uniforme pussibule 

finu à chì hè un spessore di 4,5 mm, cum'è mostra in 


Disegnu 'F'. Eliminate u latu superiore di u 
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tubu rettangulare (1"' x !2") cum'è mostra in 

Disegnu 'B'. Questu deve esse fattu da a serratura 
di i dui muri laterali, piuttostu cà solu 

sega a cima di u tubu. Cù a cima 

sguassati, sguassate i dui bordi frastagliati 

chì esisterà in i dui mura interni per via di u 

prucedura di sega. Misura l'altezza di u tubu da 
cima à fondu, duverebbe 

misura 25 mm, cum'è mostra in u Disegnu "'D". 

Avà eseguite un schedariu tondo o mezzu tondo è 
avanti longu i tubi latu apertu finu à un bisellu 

hè creatu, cum'è in Disegnu 'E"'. U schedariu deve 
esse uni pochi millimetri più grande cà a larghezza di 
u tubu. È duie mità sò avà chjappate 

inseme cù un paru di clips per tubi, cum'è in u 
Disegnu "C". A seccione tonda superiore deve esse 
un pocu più chjucu in larghezza cà u rectangulare 
tubu, cusì vi riposu nantu à u bisellu, piuttostu chè 
ghjustu à pusà nantu à u tubu. Questu hè di fà 
sicuru chì un canale strettu esiste nant'à unu 

latu di a sezione tonda superiore, cum'è mostra in 
Disegnu 'G'. In casu di necessariu, mette a seccione 
tonda in un viziu è stringhje delicatamente 
mandibula finu à chì u tubu hè squashed ligeramente è 
s'adaprà à u bisellu cum'è necessariu. Stringhje u 
clips per tubi appena abbastanza per mantene i dui 
mezze inseme, ma micca più di questu. U 

altezza interna di sta assemblea deve esse avà 
misurata cù un calibre à vernier, se 

dispunibule, ancu s'è una lunghezza di filu tagliata 
à a lunghezza curretta pò esse usata. Comu pò esse vistu 
in Disegnu 'G', l'altezza interna deve esse 

25,5 à 26 mm. Sta misura deve esse 

esiste in tutta a lunghezza di u 

assemblea. Serà necessariu di fà un picculu 


quantità di aghjustamentu per ottene questu 


misurazione. 
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Photo 10: A rivista, bloccu di forma è 
pin. 

Cù qualsiasi aghjustamenti fatti è i dui 

metà clamped inseme, applicà u flussu à tutta a 
lunghezza di i dui articuli è di soldu d'argentu 

e duie sezioni inseme. Aduprate un propanu 

torcia di gas è riscalda parechji centimetri di u 
rivista da un latu. Applica u 

solder et lui permettre de s'écouler le long du canal 
créé par le biseau. Compie 

sta prucedura à l'altru fini di u 

rivista, poi gira a rivista 

è applicà a saldatura à l'articulazione opposta. 
Lasciate rinfriscà è poi sguassate l'eccessu 
saldatura da l'internu è fora di u 

rivista. Pulisce i muri esterni cù 


carta vetrata, prestu attenzione particulari à 
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i spazii cumuni. U corpu di a rivista 

hè avà finitu è pudemu cumincià à cutà 

a forma. Cusì per fà questu simplice 
prucedura; u mudellu accumpagnatu, 

(Vede Figura G), deve esse incollatu à u 

corpu rivista cusì chì u fondu dritta 

a fine hè à livellu cù a fine di a rivista. 

Aduprate un scribe è marcate a piccula curva 
tagliate a forma nantu à a cima 

rivista. Punch e pusizioni di u 14 

fori di visualizzazione di cartuccia (opzionale) è 
poi caccià u mudellu. I 14 buchi 

sò 3 mm di diametru è sò perforati 

attraversu u corpu di a rivista da un latu 

à l'altru. A parte superiore curvata cut out section 


hè furmatu, cù un lime mezzu tondu. 


Un recessu è un slot sò avà tagliati in u 


muru di daretu di a rivista. U rinfrescante superiore 
hè 6 mm di prufundità è larga cum'è u 

muri latu rivista permetterà. U slot inferiore hè tagliatu 

cù una lama di sega è hè 

situatu circa 2 mm sopra u fondu 

bordu di a rivista. Stu slot deve esse 

circa 1,5 mm di prufundità è dinò, cum'è largu 

cum'è i muri laterali permettenu. U pianu di basa 


a molla di ritenzione si mette in questu slot in u tempu 


corsu. 


Una quantità considerableu di burring esisterà 

dentru a rivista per via di u filing è 

perforazione. Questu deve esse cumpletamente 
sguassate cù un schedariu flat in modu chì l'internu 

i muri sò cumplettamente lisci. 

Tutti i recessi necessarii è i buchi anu 

avà hè statu fattu è pudemu andà 

formate a rivista "labbra". I labbra di rivista sò 


rispunsevuli di mantene a pila di 
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FIGURA H. 


U bloccu di furmulariu deve esse presentatu à u 


forma di u disegnu sopra 


Foto 11: vista posteriore di a rivista cù 


bloccu di forma appiccicatu in u locu 


cartridges in a rivista è must 

esse furmatu à u contornu currettu per assicurà 
alimentazione liscia di cartuccia da 

rivista à a camera. Per quessa, a 

sèmplice 'bloccu forma' deve esse fattu, attornu 


chì i labbra sò furmati. 


U bloccu hè una lunghezza di 8 "di 9,5 x 19,05 mm 


(3/87 x 3/4") barra piatta. Una fine di u bloccu 
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deve esse furmatu à u currettu currettu cum'è 
mostratu in u mudellu accumpagnatu, 

(Vede a figura H). Ùn ci hè bisognu di cupià o 

tagliate u mudellu, deve esse usatu cum'è 

una guida nantu à quale u bloccu hè stallatu. 
Assicurà un grande schedariu, u latu pianu rivoltu in sopra, in a 
viziu. Mantene a barra di bloccu di forma luntanu da 
voi contru à u schedariu. Tira a barra versu 

voi mentre à u stessu tempu l'alza, 

mantene una pressione ferma constante. 

Stu metudu formarà a fine di u 

bluccà currettamente, è hè infallibile 

prucedura. Girate u bloccu è fate u 

u listessu à l'altra parte. À intervalli durante 

filing, verificate u bloccu contru à u disegnu 

è assicuratevi chì hè u più vicinu pussibule 

u contornu di u mudellu. Slide u bloccu 

Dentru a rivista è pusà cusì cusì u 

fine curve hè circa 1mm sottu à a cima di 

i labbra. Perforà a cima più vista 

pirtusu è tutta a strada à traversu u bloccu, cù 

u listessu diamitru drill comu usatu pi 

i buchi. Tap in un pin di primavera 34 "in longu 
per mantene in modu sicuru u bloccu di forma in u 
corpu di rivista, (Photo 11). 

Clamp stu assemblea in un viziu cusì i mandibula 
u tenenu fermamente ghjustu sottu à a primavera 
pusizioni pin. Pone una corta lunghezza di canna, 
circa 6 mm di diametru, contru à a cima di 

i labbre è toccu fermamente cù un martellu. 

Move u bastone avanti è avanti longu à a 
lunghezza di ogni labbra finu à ch'elli sò furmati 

i contorni di u bloccu. Avà misura 

a distanza trà i labbra, deve esse 

7,5 mm, (Vede l'Appendice 'E' per .380 
dimensioni). Se u distaccu hè menu di questu 
scorri u bloccu in daretu à a rivista 


è tocca delicatamente u fondu di u bloccu 
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effittivamenti cunducendu in su, è cusì 

aumentendu a distanza trà e labbra. 

Pulisce i bordi superiori interni di ogni labbra 

un picculu pezzu di carta vetrata per sguassà qualsiasi 


bordi taglienti. 


Avà simu pronti per fà è adattà 
parti internu di a rivista. Quessi 


custituitu da u "seguitore", "molla principale", 
"piastra di basa" è "molla di rete". U seguitore hè 
fattu è adattatu prima. Questu hè nunda di più 
chè un pezzu di striscia d'acciaio di 9,5 mm (3/8"*) 
X 16 gauge, tagliata à una lunghezza di 59 mm. 
Misura à una distanza di 35 mm da unu 

finisce è marca una linea dritta. Clamp the 
striscia in un viziu cusì a cima di e mascelle sò 
livellu cù a linea di puntuazione. Aduprendu un martellu, 
piegate u seguitu à u contornu di Figura 

'I'. Circundendu a punta di fronte di u seguitore 
prima di piegà, è ancu, file un taper nantu 

i seguitori gamba bassa in a pusizione 


mostratu. 


59mm 


TAPER 


FIGURA I. 
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Una piccula quantità di filing à i lati è 

punta tonda davanti di u seguitori pò esse 
necessariu prima ch'ellu scorri in l'internu 
rivista. In ogni modu, duverebbe esse un scontru 
sliding fit, cusì correrà perfettamente 


avanti è avanti in u tubu di rivista. 


MANDRELLU PRIMAVERA 


Photo 12: Mandrinu di primavera. 


Avà pudemu coil the mainspring, ma prima di pudè 

fà questu, un mandrinu simplice deve esse 

fatta attornu à quale si avvolge. Per questu, trè 

sò richiesti verghe d'acciaio, 6*Mm di diametru è 14" 

in lunghezza. Ogni bastone deve esse 

lavatu cusì ch'ella sia ben pulita, allora 

chjappu in un viziu, ognunu sopra à l'altru 

cù l'estremità di u bastone à livellu. Utilizendu una torcia di gas, 
scalda l'estremità di e verghe è braze 

inseme per una lunghezza di circa un inch, 

(Foto 12). Fate sta stessa prucedura per 

l'estremità opposta di l'assemblea è dopu 

permettenu di rinfriscà. Perforà un picculu 1,0 à 1,5 mm 

foru attraversu l'assemblea di bastone vicinu à unu 

fine, à traversu u quali à nutriscia I 'acciaio primavera 

filu. Avemu bisognu di filu di calibre 20 da quale fà a 
primavera. Musica o filu di pianoforte, cum'è 

hè comunmente chjamatu, hè di solitu vindutu in rotuli di 
25 lunghezze di pedi, è hè largamente dispunibule da 

i più boni negozi di ingegneria di mudelli è 


i pruduttori di primavera. Ùn aduprate micca un filu 


Machine Translated by Google 


Armi di focu fatti in casa 


altru chè 20 gauge, o a primavera serà 

troppu pisanti o troppu ligere. Una lunghezza di sei piedi 
u filu hè abbastanza per coiling a primavera. Inserisce 
a fine di u filu attraversu u mandrinu 

pirtusu è nodu per impediscenu u filu 

tirandu fora. Stand nantu à u filu è tira 

nantu à u mandrinu finu à chì u filu hè tesu. 

In alternativa, attaccate l'estremità di u filu à a 

ogettu stazionariu cum'è un viziu, porta 

manicu, etc Mantene u mandrinu à un angle 

cù e duie mani è cumincià à vultà in bobina 

a primavera. Cù a molla avvolta à longu u 

lunghezza di u mandrinu un spaziu di circa 

10 mm deve esse esiste trà ogni bobina di 

filu. Quandu coiling the spring, the gap can 

esse aghjustatu da solu aumentendu o 

diminuendu l'angolo à quale u 

mandrinu hè tenutu, (Vede Figura J). Liberazione 

a tensione nantu à u filu permetterà a primavera 
parzialmente rilassate, a primavera diventendu 
forma triangulare. Snip through the nod of wire 

and slide the spring from the 

mandrinu. A primavera deve esse torna torna in 

a so forma rettangulare originale. 

Aduprate i vostri ditte solu per questa operazione è 
stringe i lati di ogni bobina in daretu 

a so forma curretta. Questu hè un ovvi è 

prucedura simplice è serà 

diventa auto-spiegativu nantu à cumu fà 

questu nantu à vede a primavera, ancu s'ellu hè difficiule 
spiegà in parolle. Quandu avemu arrubbatu qualcunu 
primavera, sia tonda o rettangulare, serà 

sempre uncoil quandu a tensione hè liberata. 

A primavera tonda ferma sempre tonda, ma 

a versione rettangulari, sfurtunatamenti, sarà 

sempre bisognu di curvari torna à a forma. 


Ùn vi preoccupate micca se a primavera hà un significativu 
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FIGURA J. 


piegate longu a so lunghezza quandu hè finitu, cum'è questu 
ùn interferiscenu micca cù u currettu 

funziunamentu di a rivista. A primavera 

avà deve esse cumpressu parechje volte 

prima ch'ella sia tagliata à a lunghezza curretta. 

U modu più faciule per fà questu hè di slide a 

coppia di verghe di 6 mm di diametru, u listessu 


lunghezza cum'è u mandrinu, attraversu a primavera. 
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Questi agisce cum'è una guida è facenu 

cumpressà a primavera assai più faciule. 

A primavera di a rivista si riduce in lunghezza 

da 14 "à circa 10". Avà aduprà un paru 

pinze è tagliate a primavera à una lunghezza di 8 ". 
A molla principale hè avà finita è pronta 

per sfilà in a rivista. Prima di 

a primavera hè inserita, una estremità deve esse 
furnita cù a piastra di basa per segellà u fondu 

di a rivista. U pianu di basa hè fattu 

da a stessa striscia d'acciaio di calibre 16 di 9,5 mm 
cum'è usatu per fà u seguitore. Tagliate un 25 mm 
lunghezza di l'azzaru è arrotonda una estremità 
cusì hè una bona misura in u fondu di u 

rivista. Perforà un foru di 4 mm di diametru 
attraversu u mezu di u platu per pudè 

esse chjapputu à a primavera. Piegate l'ultima bobina 
di a primavera in un ciclu è utilizate un Amm 
diametru viti, nut è rondella, à 


bullonate a piastra di basa à a molla, (Vede 


Figura K). 
SPRING 
WASHER pé 
i Mè. 
BO 
PLATE 
FIGURA K. 


A molla di rete di a basa di basa pò avà esse 
fatta. Una lunghezza di u filu di molla di calibre 
20, 60 mm di longu, hè necessaria da quale a 
forma di a primavera. Una lunghezza di bastone 


d'acciaio di 6 mm di diametru è di circa 6 "di 


2mm 
I 
BEND 
È I L'A 
i I "—_— ' 
î : Ô 
7 ~— BEND 
FIGURA L. 


Clamp the rod in un viziu in una verticale 
pusizioni cusì chì 4 "à 5" di u bastone hè visibili 
sopra à e mandibula vizia. Pone u centru 
rùbbrica di u filu contru à u bastone è 

piegare il filo a forma di "U", (Vede la Figura 

L). Clamp the open end of this spring in a 

vici cusì a fine curve hè visibile sopra à u 

mascelle. Toccate sta sezione sporgente cù a 
martellu finu à ch'ellu hè curvatu pianu nantu à a cima di 
e mascelle. A punta di ognunu di i dui primavera 
"forchetti" deve avà esse curvatu versu l'esternu per a 
lunghezza di 2 mm. Hè megliu chjappà e punte 
di ogni forchetta in una morsa è piegate à 

forma cù un martellu è un punch. Se u 

duie sezioni piegate sò più longu cà i 2 

mm necessaria, si deve esse ridutta 


usendu una macina. 


INSERT BASE 
PLATE SPRING 


lunghezza hè ancu necessaria attornu à quale per furmà F [GibtRAaMI. 
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seguita da l'assemblea di a molla principale è di a basa 
di a basa, è dopu rimette a molla di rete, per mantene 


tutte e parti in u locu. 


STOP MAGAZINE 


A rivista hè avà cumplettamente assemblata 

fora di u "stop". Questu hè nunda di più 

elaboratu chè una fetta fina di u 15,88 x 

Tubu di 34,93 mm x 16 gauge, usatu per fà 

bè a rivista. U stop impedisce u 

rivista da esse spinta troppu luntanu 

l'arma, è dinò, tene a rivista 

in posizione agganciandosi alla cattura a molla. Una 
fine di u stop hè arghjintatu à a 

taper è l'altra estremità hè eliminata 


cumplettamente, (Vede Figura N). 


Fa 


Foto 13 : A rivista pronta per fi m_—ee 


l'assemblea. 


MAGAZINE STOP 
A primavera deve esse inserita in u 


slot in u muru posteriore di u fondu 


rivista, cusì pudemu marcà a pusizione à 

chì per drill u pirtusu chì tene u Cn mm 
TAPER 

molla in pusizione, (Vede a figura M). Cù u 

primavera inserita cumplettamente, marcate u bordu di fondu FIG U RA N. 


di a rivista, à a pusizione induve u 


dui forchetti puntanu. Trasferisce sta pusizione Prima chì u stop hè tagliatu da u tubing, u 

à u latu di a rivista circa 2mm up gap trà u fondu di u pozzu è 

da a rivista inferjuri. Avà trapanu u latu di cima di a cattura di primavera deve esse 
un burato à questu puntu da 1,0 à 1,5 mm in misurata. Si deve esse circa 6 mm, ma hè 

diamitru attraversu a rivista da unu pò esse un pocu più o menu, secondu 

latu à l'altru. Quandu a primavera hè avà nantu à cumu hè statu furmatu u catch loop. 

reinseritu, i dui forchetti duveranu snap in Assumindu chì a distanza hè di 6 mm, un grossu di 6 mm 
i buchi, è impediscenu a primavera da sezione di u tubu 15,88 x 34,93 mm deve 

cascà fora. Eliminate a primavera è u esse tagliatu. Eliminate una fine di u stop 

parti internu pò esse inseritu, (Photo 13). usendu una sega è arrotonda l'estremità 

Trascinate prima u seguitore in a rivista, di i dui prongs resultanti cù un schedariu. 
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Un taper hè allora filatu à l'estremità opposta 
è lucidatu liscia. U taper permette u 

catch to slide over the stop, effittivamenti 
tenendu a rivista in pusizioni. 

I lati in cima è in fondu deve esse 

archivatu cumplettamente piatta da sliding it back and 
avanti nantu à a superficia di un schedariu. Què hè 
impurtante perchè u stop deve accoppià 
perfettamenti cù u latu fondu di u pozzu 
quandu a rivista hè inserita in u 

arma. Slide the stop over the magazine 

trà l'11 è u 12 buchi di vista, (Foto 14). Questu 
hè solu un paràmetru bruttu; lu 

stop deve esse allughjatu finu à tuttu 

l'arma hè custruita, quandu serà saldata 


in permanenza in u locu. 


Inserite a rivista in u pozzu è u 

Photo14: A rivista assemblata. catch deve scorri sopra u stop è snap 

in pusizioni, tenendu a rivista fermamente 

in pusizioni, (Photo 15). Una piccula quantità di 
L'archiviazione pò esse dumandata prima di a cattura 
snap in u locu, è assai pocu liberu 

ghjucà deve esse esiste trà u catch è 

ferma. A rivista, quandu inserita, deve 

esse sottu pressione custanti avanti da 

a cima di a cattura di primavera è a cattura 

loop stessu. A primavera elimina u 

spaziu eccessu in a parte posteriore di u pozzu, 
tenendu in modu efficace a rivista cum'è vicinu 


à a rampa di alimentazione quantu pussibule. 


Foto 15: A cattura di primavera chì 


mantene a rivista in u locu. 
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u dito deve esse sabbiatu lisu, cusì hè 
còmode quandu tiratu. Perforà un 4 mm 

foru di diamitru attraversu u grilletto in u 
punch marked position, cum'è mostra in (Foto 
16). Inserite u trigger in u ricevitore 


à traversu u recessu di guardia è assicuratelu in 


posizione cù una viti di 4 mm è un dado. 
U grilletto deve pivotà lisamente nantu à u 
vite senza alcuna striscia o legame. 

U grilletto hè custruitu da a 


sezione di 50,80 mm (2") di diametru, 16 


TRIGGER 
TEMPLATE tubu di calibre. U tubu deve esse 26 mm in 
lunghezza è ogni estremità deve esse filata 
perfettamenti piatta slidendu a guardia in daretu 
è avanti nantu à un schedariu flat. Avà assicuratevi 
FIGURA O. guardia in un viziu, ma per impediscenu i mandibula 
da squashing it, stringhje a mascella contru 
l'estremità di a guardia, piuttostu chè u 

lati. Aduprate una sega è caccià a 

sezione di a guardia in modu di creà un slot à 

e misure in Disegnu 'A'. Questu 

slot permette à u trigger per passà à traversu 


a guardia di trigger. Fighjendu a guardia cum'è a 


clock face, u slot hè tagliatu cusì u tagliu 


Foto 16: U grillu hè tagliatu da una punta di u bordu di a lama di a sega 


sezione di piastra d'acciaio. à Ni gia nd pinche E aia 
a pusizione "deci à dui", cum'è in Disegnu "'B". 


Pudemu avà mette u grillu è a guardia. Tutti 


dui sò parti assai sèmplice è dirette i ,_ 3.5 mn 


fà. Avemu da principià cù u trigger by 
Tagliate u mudellu accumpagnatu è incollallu _Ll'mm 
à una seccione d' acciaio di 1/8 " di grossu 

(Vede a figura O). A piastra deve 

misura un minimu di 3 "x 2". Marcu 26mm 
intornu à u mudellu è punch mark u 

circulu incruciatu. Tagliate u grillu cù a 

sega è lima per a forma. A sezione di l. A. 


u grillu chì hè tiratu da u 


Si. 
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A guardia deve esse una spinta stretta in u 
guard recess, cusì si ferma in pusizioni di u so 
per sè stessu senza saldatura; però 

hè megliu di saldallu in u locu cusì hè sicuru. 
Probabilmente serà necessariu di strincà 

i lati di a guardia, cusì à fà a 

ligera forma ovale, prima ch'ella sia pussibule 
press the guard in locu, (Photo 17). Cù a 


guardia fitta, assicuratevi chì ùn hè micca 


impediscenu chì u grillu si move liberamente. S'ellu 


face, cresce a larghezza di u slot. 


Foto 17: Trigger è guardia appiccicati à u ricevitore 


MD. 
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U sear hè a sezione di u trigger 

mecanismu chì libera a culatta 

bloccu quandu u grillu hè tiratu. Hè fattu 

mudificà un diametru di 10 mm 

Chjave esagonale, chjamata ancu 

'Chiavi' esagonali. Quessi sò largamente 

dispunibule da a più bona hardware 

magazzini. Sò fatti da induritu 

azzaru, è per via di a so forma, prestanu 

elli idealmente à a custruzzione di 

un sear conveniente. I chjavi ponu varià 

lunghezza dipende da u fabricatore, 

ma a lunghezza ùn importa micca in questu casu cum'è 
avemu solu bisognu di a sezione media di e chjave. 
Questu, però, face dà qualcosa 

misure per u necessariu 

mudificazioni difficili. Per quessa, I 

anu furnitu quattru mudelli per fà 

furmà a chjave una operazione simplice, (Vede 

Figura Q). E duie estremità di a chjave deve esse 
sguassatu finu à ch'ella hè a stessa lunghezza cum'è 
Disegnu 'A'. Ùn hè micca pussibule di vede à traversu 

a chjave cù un hacksaw per via di 

a durezza di l'azzaru, cusì un grinder angulu, 
preferibilmente equipatu cù un slitting 

rota, deve esse usata. Se un smerigliatrice angolare è 
assolutamente indisponibile, unu di i 

tungstenu lame hacksaw coated pò esse 

usati, ancu s'ellu sò abbastanza caru. 


A cima curve di a chjave hè 
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formate cù un file è poi lucidatu 

liscia cù carta abrasiva. I mudelli sò 

micca copiatu è sguassatu, ma piuttostu, u 

chjave hè pusatu nantu à elli à intervalli finu à u 

chjave currisponde à i mudelli. U latu di u 

chjave, chì avemu avà riferitu cum'è u sear, 

hè filatu pianu in a pusizione illustrata in 

Disegnu 'B'. Hè più veloce di utilizà una macina di 

bancu per sguassà a maiò parte di l'acciaio 

prima di finisce cù un schedariu. Solu u schedariu 

luntanu abbastanza azzaru finu à u latu angulu hè 
cumplettamente pianu, è micca più. Questa zona piatta 
permette à a sezione frontale di u grillu di riposu 

pusitivu contr'à u latu di u sear. As 

mostratu in u disegnu "'C", trè buchi sò avà 

drilled through the sear à i diametri 

e pusizioni mostrate. U più grande di questi 

i buchi sò perforati prima. Questu hè u bullone di pivot di sear 
pirtusu, hè 5 mm di diametru è posizionatu 


13 mm da a fine di u sear. U pirtusu 


pò esse drilled in i sears prisente indurita 

cundizione o pò esse annealed Sta vuluntà 

dipende da u tipu di drill bits sò usati. Hè 

hè preferibile drillà i buchi senza 

annealing l''acciaio cù 'Cobalt' drill 

bits. Quessi sò apposta per a perforazione 

attraversu l'acciaio duru è sò assai utili, 

anche se abbastanza caru. Sì questi sò 

indisponibile, u sear deve esse riscaldatu finu à 

hè brillanti di culore rossu brillanti in e zone 

induve i buchi sò da fà. Questu duverebbe 

esse fattu duie volte, permettendu à l'azzaru di rinfriscà 
lentamente trà ogni riscaldamentu. Hè megliu 

Aduprate una torcia di gas propanu per sta prucedura 
cum'è dà temperature assai più altu ch'è a 

torcia dotata di cartuccia di butanu. 

Perchè u sear hè in forma ottagonale, u 


U primu foru deve esse perforatu nantu à un cantu. 


Machine Translated by Google 


Sear Construction 


Prima, perforate un foru di 2 mm di diametru à traversu 
sear, 13mm daa a fine, poi riforà u 


foru à u so diametru finali di 5 mm. U sicondu 


U foru di 2,5 mm hè avà perforatu à a diritta di u 


foru di 5 mm. A pusizione esatta di questu ùn hè micca 
troppu impurtante, ma à pocu pressu, hè 

circa 3 mm da a fine di u sear. Foto 19: Vista in cima di u sear cù i dui 
In novu, fate un spaziu pianu prima di pruvà perni montati. 

perforà u foru, perchè u drill ùn scorri micca 
u cantonu. Un altru foru di 2,5 mm hè avà 
drilled through the flattened area, 44mm 


da a fine di u mare. U pirtusu hè 


situatu ghjustu sottu à u latu di l'angulu, cum'è mostra 


in u Disegnu "C". U sear finitu hè 


mostra in u Disegnu "D". 


Photo 20: Sear spring, screw and nut. 
Infine, tocca un pin di molla di 2,5 mm di diametru in 


ogni foru di 2,5 mm finu à una lunghezza uniforme. 

di pin hè visibile à ogni latu di u sear, 

(Fotografia 18 è 19). Ogni pin deve esse 1 " 

in lunghezza. U sear hè avà prontu à esse 

fitted, ma prima chì questu pò esse fattu, noi 

deve fà u sear spring, (Photo 20). 

Questu hè fattu da una striscia d'acciaio à molla di 

calibre '/2"X 20. A primavera duveria 

esse 88 mm di lunghezza. Perforà un diametru di 6 mm 


foru à una distanza di 9 mm da una estremità di 


a molla, poi piegatela cù i vostri dita, 


sn rt SEAR 
à circa a stessa forma di a figura "'R". SPRING 


l~ CR 


Photo 18: U sear hè una chjave mudificata. FIGURA R. 


.> 7, 
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FIGURA 'Q' SEAR CONSTRUCTION 


1 


Remove 


U sear hè fatta da mudificà una chjave esagonale. 


_< —  —  — 
Remove 


File to shape 


; 


B. 
_—— — 40 — —r 
File flat 
_<— — 44 — 
6 die D 
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Foto 21: Vista superiore di u receptore 
assemblatu. 


STE 


Inserite a molla in u sear recess 

è assicuratelu in u locu cù una vite di socket 

rondella è noce. U sear hè avà posizionatu 

sopra a primavera è assicurata in u locu cun 

una vite a socket di 5 mm di diametru. Questu duverebbe 
esse 35 mm di lunghezza è tenutu in locu cù 

una noce. A longa sezione frontale di a gamba di 
trigger deve esse appoggiata nantu à a cima 

pin protruding in u latu pianu di u sear. 

Quandu u grillu hè tiratu, u sear deve 

abbassà cusì a so estremità curve superiore hè livellu 


cù a cima di u ricevitore, (Photo 21). 


Ùn preoccupate micca s'ellu hè un pocu sopra o sottu 
sta pusizioni, sarà sempre liberà a culatta 

bluccà perfettamente bè. A priorità principale hè 

chì u sear ùn si liga o snag nant'à u 

sear recess or the trigger. Si deve move 

lisciamente è esse sottu constantemente in su 


pressione da a primavera. 


U ricevitore inferiore hè avà cumplettamente assemblatu, 
(Vede Photo 22), è pudemu cumincià à custruisce 


a mità suprana di a pistola machine. 
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Foto 22: U receptore inferiore cumplettamente assemblatu. 
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U receptore superiore hè custruitu da un 

11 /2 "lunghezza di 30 x 30 x 2 mm seccione di scatula 
tubing. Questu hè esattamente a stessa dimensione utilizata 
u ricevitore più bassu, salvu chì u calibre 

deve esse più pisanti, vale à dì, un gruixu di muru di 

2 mm. Prima di pudè taglià u necessariu 

recesses in u tubu, deve esse 

temporaneamente attaccatu à a cima di u più bassu 
ricevitore cù un coppiu di clips per tubi, (Foto 23). Per fà 
questu, a rivista bè è grippa 

deve esse cacciatu. Assicuratevi chì u 

culatta, (estremità di presa) di i dui tubi sò livellu, 

è chì ogni tubu hè quasi perfettu 

allineamentu quantu pussibule. Stringhje bè i dui clips 
per mantene i tubi in questa pusizione. 

Pinze stu assemblea in una morsa, (bassu 

ricevitore rivoltu in sopra) è perforate un foru di 6 mm 

à traversu i dui fori di bullone di u ricevitore inferiore 

è attraversu in u ricevitore superiore, (Photo 24). 
Perforendu i dui ricevitori 

sta manera, pudemu esse sicuru ch'elli seranu in 


allineamentu precisu quandu l'arma hè 


infine assemblatu. 


Foto 23: I ricevitori sò chjusi cù dui 
clips per tubi. 
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Foto 24: Perforazione à traversu i fori di i 
bulloni di u ricevitore inferiore. 


Cù i dui ricevitori ancora appiccicati inseme, 
scrivite e lettere "EP" nantu à u latu drittu di u 
ricevitore superiore. À u cuntrariu (a manca 
side) scrivite e lettere "EH" è dopu 

rimuovere le fascette per tubi (Vede a figura T). 
Induve i dui ricevitori sò stati uniti 

inseme, (latu di fondu), scribe "MW". Hè 
necessariu di marcà ogni latu di u 


ricevitore in questu modu per assicurà e seguenti 


recesses sò tagliati in i lati curretti di 

u ricevitore. Queste lettere marchi di riferimentu 

stand per Ejection Port (EP), Ejector Hole 

(EH), è Magazine Well (MW). U più bassu 

u ricevitore pò avà esse riunitu è 

mette da una parte cum'è ùn avemu micca bisognu 

novu finu à chì u ricevitore superiore hè cumplettamente 


assemblatu. I recessi ponu avà esse tagliati 


in u ricevitore superiore, (Vede Figura U). 


Avemu da principià cù Disegnu 'A', chì mostra 

i pusizioni di u portu di ejection è u 

slot di manicu di bullone. Aduprate un quadru set è 
Scrive a pusizione di u portu di ejection 

nant'à u latu drittu di u ricevitore, induve 

avemu marcatu "EP" prima. U portu ùn pò micca 
esse tagliatu cù una sega, cusì una seria di 

fori di interconnessione, 3 o 4 mm 


di diamitru, sò perforati longu l'internu di 


i marcati di a linea di partitura. Questu permetterà 
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a seccione indesiderata di l'azzaru per esse 


sguassatu cù una corta lunghezza di canna è a 
martellu. I bordi frastagliati intornu à u 


A circunferenza interna di u portu pò avà 


esse archiviatu liscia. 


U slot di manicu di u bullone hè avà tagliatu in cima 
angulu drittu di u ricevitore. Hè 

situatu à 55 mm da l'estremità culatta di 

u ricevitore è hè 110 mm di lunghezza. Marcu 

u principiu è a fine di u slot, dopu file 

una zona piatta trà e duie marche. Stu appartamentu 
L'area deve esse abbastanza larga per permette 

u bordu di l'angulu per esse perforatu senza chì u drill 
slipping off the corner. Di novu, questu 

u recess ùn pò esse tagliatu cù una sega, cusì 
perforà una seria di buchi di 6 mm di diametru, 


longu à tutta a lunghezza di u spaziu pianu. An 


smerigliatrice angolare hè avà usatu pi cutà à traversu 


è allargate u slot. Questu permetterà un schedariu flat 


per entre in u slot, chì hè tandu utilizatu per u schedariu 


à una larghezza di 6 à 6,5 mm, (Photo 25). 


Foto 25: U receptore superiore cù tutti 


i recessi tagliati. 


U slot pò esse tagliatu in una pusizioni più bassu se 
necessariu, ma micca menu di 20 mm da u 

bordu inferjuri di u ricevitore. Questu più bassu 
pusizioni di u slot manicu bolt hè u più 


esteticamente piacevule, se l'aspettu sò di 
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impurtanza per voi, ma aghju simpliciamente 
pusatu u slot in u cantonu esatta 

pusizioni, cum'è un 'Happy Medium' cusì à 
parlà. Hè veramente solu à u persunale 
preferenza in quantu à induve u slot hè 


pusatu. 


Pudemu avà turnà à Disegnu 'B' è tagliate 

i recessi per a rivista bè è sear. Aduprate un quadru di 
novu per mantene ognunu 

scribe mark cum'è quadratu è precisu cum'è 
pussibule, dopu tagliate in a pusizione mostrata 
utilizendu i stessi metudi descritti sopra. 
Cinque buchi sò avà perforati da a manca 

latu di u ricevitore, cum'è mostra in Disegnu 

'C'. Scrive una linea à longu à a manca 

latu, u più vicinu à u centru pussibule. 

Fate un punch mark 76mm longu sta linea 


(da u fronte di u receptore) è perforate a 


Un foru di diametru di 6,5 mm in questa pusizione. Questu 


pirtusu dopu accettà u bolt ejector 


Tutti i recessi sò avà tagliati eccettu 

i quattru buchi longu u fondu di Disegnu 
'C'. Questi buchi sò 3 mm di diametru è 
prestu accetterà i loops di sling,. 
Tuttavia, finu à chì i loops sò fatti, solu 
drill dui di i buchi, à e misure 

in Figura 'U', Disegnu 'C'. I loops di sling 


sò furmati da una lunghezza di diametru di 3 mm 


(o un pocu più grande) barra d'acciaio, cum'è mostra in 


Figura 'V". Tagliate dui lunghezze di canna da 65 mm 


è fate un puntu nantu à ogni estremità. 

A barra d'acciaio dulce ordinariu hè perfetta 
abbastanza forte per i loops di sling,. 

Misura in 20 mm da ogni estremità di u 

asta e formali a forma di "'U". 

piegandoli à questu puntu. A misura interna di i loops 


di sling deve esse 
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SIlot per manicu di bullone 


SUPERIORE 
RICEVITORE 


BASSU 
O RICEVITORE 


Vista posteriore di i ricevitori 


cum'è s'ellu era l'arma di mira. 
'EH' (Ejector Hole) 
'EP' (Portu di espulsione) 


FIGURA 'T' 


-43- 


Machine Translated by Google 


LATU DRITTA 42 mm 
EJECTION PORT 


FIGURA U; POSIZIONI SUPERIORI RECESS RECEVER 


LINEA CENTRAL 


(A SINISTRA) 
FORO EJECTOR 
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circa 28 mm, ma ùn vi preoccupate micca s'ellu hè pocu 
più o menu, ùn importa micca troppu. 

Inserite una di e gammi puntate in una di e 

i buchi di loop è tocca l'altra gamba cun 


un martellu. Questu marcarà a pusizione di 


a seconda pusizione di u buccu di loop nantu à u 


latu di u ricevitore. Avà fate questu 


listessa prucedura per a seconda loop è Photo 26: 1 Sling Loops sò d'argentu 


oi trapanu i dui buchi. p 
TR APene saldatu in locu. 


Sli I Spingi ogni loop in pusizioni cusì ch'elli sò 


sporgente di circa 6 mm ("4 ") da u latu 

di u ricevitore. Ogni loop sling hè avà 

tenutu permanentemente in pusizioni cun un picculu 
À goccia di solder d'argentu, o urdinariu elettricu 

(Soft) saldatura, appiicata à u puntu induve 

i gammi di loop passanu per u latu di u 


ricevitore, (Photo 26). 


U tubu di u receptore superiore hè avà finitu 


è pronta per esse furnitu cù l'internu 


e— mw0oZz —,i 


parti di travagliu. Tuttavia, prima di pudè mette 


aONq194 


a canna, u bloccu culatta, a molla principale è 
scudo recoil, ci vole à stallà trè 'Shaft 
ch—-— 2 8mm — ; 


Lock Collars 'dentru u ricevitore. 


u S 9 


I collari anu dui scopi, prima, elli 


permettenu i dui ricevitori per esse bullonati 


inseme è, agisce cum'è retainers per u 


assemblea di canna, bullone è molla principale. 


aONa14d 


"—_ uwuoZ —] 


Collars anu una varietà di usi cum'è 
mantene ingranaggi è pulegge nantu à a macchina 
arnesi è sò largamente dispunibili da bolt 
è fornitori di noci è bon hardware 
magazzini. Un collu hè misuratu da a dimensione 
l di barra o di l'arburetu hè di adattà, in altre parolle, se 
un collu hè necessariu per adattà una barra di 1 "di diametru, 
dumandemu un collu di 1". A nostra pistola macchina 


richiede quindici collari da "2". 


FIGURA V. 
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U diametru esternu (OD) di u collu di "2". 

hè di solitu 1", in ogni modu, quandu si compra, 
l'OD deve esse misurata per assicurà 

sò di u diametru currettu. Hè bè 

vale a pena nutà quì chì avete 
occasionalmente scontri collari chì, 

anche se essendu "2 ", ùn sò micca 1" OD, ma 
un pocu più grande o più chjucu. Questu hè duvuta à 
u fattu chì i diversi fabricatori ponu fà 

collari à specificazioni ligeramente sfarente. 
A condizione chì i collari sò trà 25,40 mm 

- 26 mm (1 ") seranu un bonu sliding fit 

in u tubu ricevitore. Inoltre, misura 

a durata (spessore) di i colli; elli 

deve esse circa 11 mm di lunghezza. Ognunu 
u collu sarà dotatu di una vite senza testa, 
chì, quandu hè strettu, tene u collu 

a barra o tubu à quale hè stallatu. Quessi 

viti ùn sò micca necessariu per i trè 

collari chì mettimu in u receptore; 

questi deve esse unscrewed è 

scartatu. U diamitru internu, (ID), deve 

esse aumentatu nantu à dui di i trè collari 


da u so attuale 12,70 mm (!£ ") à un ID 


di 14,2 mm. I mutivi di sta vuluntà 


diventa evidente dopu. 


Un alesatore a spina conica da 14,2 mm (9/16") è 
necessariu per questu scopu. Sia dritta è 

l'alesatori conici sò largamente usati in 

ingegneria, è sò largamente dispunibili 

seconda mano. Una bona fonti di furnimentu sò 

l'attrezzi è a machina di seconda mano 

rivenditori, induve scatole intere di alesatori 

pò esse trovu. Parechje articuli di scorta falluta 

in cundizione inutilizata pò ancu esse acquistatu 

à una frazzioni di u novu prezzu. 


Qualunque cosa fate, ùn cumprà micca novu 
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Photo 27 : I Collari sò rialzati 
usendu un alesatore o un strumentu simili. 


alesatori, sò proibitivamente caru, 

è, cum'è indicatu sopra, hè hè 
inutile di fà cusì. Quandu compra qualcunu 

alesatore di seconda mano, verificate sempre 

i taglii di tagliu sò affilati è 

senza danni, in casu di dubbitu, dumandate à qualchissia 
chi sà ! Fissate in modu sicuru un collare 

un viziu è mette u reamer in un adattatu 

"Tap Holder"', o un trapanu manuale puderia esse 
usatu, basta chì u mandrinu hè abbastanza grande 


per accettà u diametru di l'alesatore. 


Per assicurà chì l'alesatore passa per u collu 
accuratamente, mantene l'alesatore cum'è 
vicinu à un angulu drittu à u collu faccia cum'è 
pussibule. Applica una pressione in avanti assai ligera 
à l'alesatore finu à ch'ellu passa tutta a strada 
attraversu u centru di u collu, (Photo 27). 
Esattamente u listessu prucessu hè realizatu 
nantu à u sicondu di i trè collari. U 

collari sò avà pronti à inserisce in lu 

ricevitore. Undici cupola di 6 mm di diametru 
viti a testa cilindrica, lunga 6 mm (misurata 

da a parte sottu di a testa à a fine 

di u filu), sò tenuti à mantene a 

collari in pusizioni. I viti di socket deve 

avè a stessa dimensione di filu, (pitch), cum'è u 
viti grub, cusì i viti di socket 


vite in i collari. Un tap deve esse ancu 
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acquistatu cù a stessa dimensione di filu cum'è u 
viti. I dui buchi di 6 mm chì avemu perforatu 
prima, (quandu i dui ricevitori eranu 

clamped together) permette dui di u 

collari da esse bullonati in u ricevitore. 

Inserite u primu collu mudificatu in u 

ricevitore, ghjustu davanti à u portu di ejection, 

è allineate i collari u foru di a vite di granu cù u foru di 
u bolt di u ricevitore. Aduprate un hexagon 

chjave è vite in una di e viti di socket 

attraversu u muru di u receptore è in u 

collu. Stringhje a vite per mantene fermamente u 
collu in u locu. Avà inserite u sicondu, 
(unmodified), collar in a culatta di u 

ricevitore è assicuratelu in a pusizione cù u 
listessu prucessu. U terzu, (modificatu) 

collar hè inseritu à a manca di l'ejection 

portu. Perforà un foru di 6 mm in questa pusizione 5.5 
mm da u latu manca di u portu, assicurendu 

in u locu cù una vite di socket. Assicura ti 

chì tutti i trè viti sò stretti bè per impediscenu chì i 


collari si movenu. I dui 


colli à l'avanti è à l'estremità culatta di u 

ricevitore sò avà perforatu nantu à l'altri trè 

lati, cusì ogni cuddaru accetta trè 

più viti. U terzu collu, à manca di 

u portu, hè solu drilled in dui lati, vale à dì u 

lati superiore è manca. Ùn pudemu micca perforà à cecu 
attraversu i muri di u ricevitore è spergu à 

situà u centru di ogni cuddaru. duvemu, 

dunque, truvà a pusizioni di ogni cuddaru 

prima di perforà i buchi. U modu più faciule hè 


per aduprà un quadru set è scrive una linea 


intornu à tutti i trè lati di u ricevitore in 


linea cù u centru di ogni viti di socket 


montatu prima. Avà misura à u centru di 


ogni linea è punch un marcatu. Questu vuluntà Foto 28: Trè collari appiccicati à u 


vi dà a pusizioni di i collari nantu ricevitore. 
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ogni latu di u ricevitore. Induve u 

i segni di punzone indicanu, trapanu un 2 à 3 mm 

foru di diamitru attraversu l'altri lati di i trè collari. Avà 
aduprà u currettu 

diametru di trapanu per a dimensione di u tap, vale à dì 5 mm, 
ripiglià ogni burato à u diametru currettu. 

Ogni pirtusu hè avà tappatu, è l'altru 

ottu viti a socket montate è strette, (Foto 28). Fighjate à 


traversu u ricevitore da 


end to end è verificate chì i viti 

ùn pò micca esse vistu in u centru di i collari. 
Se l'estremità di i viti sò visibili 

deve esse accurtata. 

Cù i collari assicurati à l'internu 

ricevitore, pudemu prucede à assemblà 

è mette a canna, u bloccu culatta è 


assemblea di a molla principale. 
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A fabricazione di una canna di fucile rifled 


richiederebbe un tornu è una macchina di rifling, è 


ovviamente, relativamente pochi persone pussede tali 


equipaggiu. Cù ogni arma di focu chì pò veramente 
esse qualificatu cum'è fatti in casa, duvemu 
compromette a precisione inherente di u 

canna rigata, per i faciuli custruiti 

versione liscia. Mentre chì a precisione 

di a pistola o di u fucile hè assai impurtante, 

a putenza di focu di a mitragliatrice significa 

a precisione hè d'impurtanza secundaria. 
Affidabilmente ottene quante balle à u 

u scopu u più prestu pussibule hè u principale 
considerazione. Sè vo pussede, o avete 

accessu à un tornu, u mètudu evidenti di 
custruzzione di canna seria à machinà lu 

cum'è una unità solida. U bore avissi bisognu 
machining à un diamitru di 7,5 mm, usendu 

una "longa serie' drill bit, è poi chambered in u 
modu di solitu cù u 

calibre adattatu di l'alesatore di camera. 

Una balla di calibre .32 serà una bona press fit 

in una canna macinata à un diametru di foru di 

7,5 mm. Per a tonda .380, un diametru di perforazione 
di 8,7 o 8,8 mm deve esse usatu. U 

un barile conveniente hè assai più faciule da fà. Hè 


custituitu da un assemblea di dui cumpunenti, ie 


una lunghezza di tubi senza saldatura di alta resistenza, 


rinfurzatu cù una seria di serratura di l'arbulu 
collari. I collari sò di a stessa dimensione, 


vale à dì "2", cum'è quelli chì avemu ghjustu bolted 
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à l'internu di u tubu receptore superiore. 

U tubu di canna hè una lunghezza di 9 "di 14,29 x 
3,25 mm di tubu meccanicu senza saldatura, 
(SMT). A categuria "SMT" è "SHT". 

tubi sò usati silenziu estensivamente per 
applicazioni industriali è sò di perfetta 

forza adatta per a canna d'arma di focu 
improvisata. I collari micca solu 

rinfurzà u canna, ma dinù cresce u 

barili fora di diamitru, cusì permette u 

canna per esse installata in u ricevitore superiore. 
Prima di mette i collari, u canna deve esse 
chambered per accettà u calibre .32 

cartuccia, (Vede l'Appendice 'E' per u .380 
calibre). Per accuncià a canna, a 

"Alesatore di camera" serà necessariu, (Vede 
Appendice "C" per a lista di i fornitori). Prima, u 

a canna deve esse fermamente assicurata in una vizia. 
Pone u gambu quadratu di l'alesatore in a 
supportu di rubinettu adattatu è poi fate scorrere u 
alesatore in i canne. Avanzate à 

gira l'alesatore in u sensu orariu, 

mentre applicà una ligera pressione in avanti à u 
alesatore. Una piccula quantità di "taglio 
cumpostu' deve esse ancu appiicata à u 


alesatori taglienti, per assicurà una liscia 


finisce à a circunferenza interna di u 

pareti di a camera. Eliminate l'alesatore à 

intervalli durante u prucessu di chambering 

è pulisce accuratamente i canneli 

cù una spazzola di pulizia di filu. Quandu a 
cartuccia sarà camera à una prufundità induve 
3 mm di a basa di a cartuccia sporge da 

i botti culatta, a camera hè tagliata à 

a prufundità curretta. U mutivu di questu 

a protrusione diventerà più tardi 


quandu avemu principiatu à assemblà a macchina 
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Foto 29: A basa di a cartuccia 
deve esse 3mm da u canna 


pistole breech block, (Vede Photo 29). 

Dopu à u prucessu di camera, u 

a bocca di a camera deve esse smussata, 
(smussato), utilizendu un utensile di taglio 
svasatore o un strumentu di sbavatura. U scopu 
di chamfering l'ingressu à a camera hè di 
permette l'alimentazione liscia di cartucce da 
rivista à canna. U 

bisellu deve esse tagliatu cusì misura 

circa 1 mm à 1,5 mm di larghezza (freccia), 
(Vede a figura X). Infine, sguassate ogni scaglie 
di metallu, etc, da l'internu di u 

camera è foru, è verificate chì a 


cartuccia si cammara lisamente sottu u so 


impulsu propiu. 


FIGURA X. 


Nisuna forza deve esse dumandata à a camera 
a cartuccia, è si deve scorri liscia in a camera. 


Dopu avè tagliatu u 
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camera bocca bisellu è cuntrollà u 


cartuccia fit, pudemu cumincià à assemblà 


a canna. 


A canna hè dotata di sei collari di "2 ", questi 

sò a listessa dimensione cum'è quelli bullonati à l'internu 
u ricevitore superiore. Avemu digià unu 

collu di canna bulloned dintra lu ricevitore, à 

u dirittu di u portu di ejection. Què hè 

sguassatu da u ricevitore è postu 

sopra l'estremità di a camera di u canna. Questu 


collar hè digià statu reamed out à un 


ID di 14,2 mm (9/16 "') è duveria esse aderente 
press fit sopra a canna. Cinque collari in più 
avà deve esse rializatu, usendu u listessu 
Alesatore conico da 14,2 mm chì avemu usatu prima 
in u capitulu sei. Scivola dui collari nantu à u 
canna, daretu à u cuddaru ritenimentu canna, 

è l'àutri trè davanti à u ritenimentu 

collu, (Foto 30). Aduprà una chjave esagonale è 
serrare a fondo i granuli 

ognunu di i cinque collari. Hè impurtante di 
mette u collu di ritenzione sopra a canna 
listessa manera chì era in l'internu 


ricevitore. Se ùn hè micca, ùn serà micca pussibule 


chjappà a canna à u ricevitore. Inserite u 

canna assemblata in u ricevitore è 

bullonu in u locu cù i quattru viti 

sguassatu prima, (Photo 31). Cù a canna 

in pusizioni, assicuratevi chì hè sicuru è faci 
ùn si move nè gira. Pocu 'ghjocu' 

deve esse entre u tubu è u collu 
assemblea. Sè, dopu à reaming out, i collari 
ùn sciddicà nantu à a canna, a canna 

pò esse lucidatu cù carta vetrata finu à u 

i collari scorreranu in liscia. Hè 


vale a pena di nutà quì chì se 9/16 " 
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i collari ponu esse situati (cù un fora dimustratu, però, mentre chì i collari di "2 "sono 
diametru di 25,40 o 26 mm) si scorriranu prontu disponibile, quelli chì ùn sò micca standard 
drittu nantu à a canna senza avè dimensioni fraccionarii sò generalmente più difficili 


bisognu di rializà. Se dispunibule, sette 9/16 "' situà. In ogni casu, vale a pena dumandà 9/16 


collari serà necessariu, sei per u barile " collare quandu si compra l'altru 
assemblea è unu à manca di u materiali comu si pò esse disponibile in u vostru 
portu d'ejection. L'esperienza persunale hà zona. 


Foto 30: A canna cumplettamente assemblata. 


Foto 31 : A canna appiccicata à u ricevitore. 
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Comu mostra in u capitulu precedente, ùn hè micca 
necessariu di pussede un tornu per fà una pistola 
canna, è simile, una fresatrice hè 

ùn hè micca necessariu di custruisce a culatta 


bloccu, o 'Bolt', cum'è comunmente chjamatu. 


U metudu normale di custruzzione di bulloni 

seria di machinà da un solidu 

seccione di azzaru. Per a maiò parte di a pistola 

makers, stu mètudu sarà fora di u 

quistione. Tuttavia, s'è no includemu solu 

quelli rùbbriche di u bolt chì sò strettamente 

necessariu, è ignurà quelli chì sò 

micca, un bolt 'skeletonized' pò esse rapidamente 
assemblatu da una lunghezza di tubi è 

una seria di collari di serratura di l'arbulu, una assemblea 
assai cum'è a canna, in fatti. 

Sè vo pussede un tornu, o cunnosce qualcunu 

chi faci, u bolt pò esse facirmenti girava comu 

una unità di una sola pezza, (Vede l'Appendice "F" per 
disegni di machinista). Per assemblà un 

"bullonu rapidu", una lunghezza di 130 mm (5 1/8") 

di 12,70 x 2,03 mm (/2" x 14 g) SMT/SHT o 

U tubu ERW hè necessariu. Prima, u tubu hè tagliatu 
lunghezza è ogni estremità hè archiviata cumplettamente 
pianu. Un tagliatubi, (disponibile da qualsiasi 

store), hè un metudu precisu di assicurà 

ogni estremità di u tubu hè u più pianu pussibule. 
Aduprate u cutter per fà un anellu pocu fondu 

attornu à u tubu, e poi schedari falà à u 


marca di l'anellu. Utilizendu stu metudu simplice, 
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pudemu ottene a precisione di solitu solu 

dispunibule per u pruprietariu di u tornu. À una fine di 

u tubu un siot hè avà tagliatu, 32 mm in 

lunghezza è 3 mm di larghezza, utilizendu una slitting 

rota montata in una smerigliatrice angolare. U 

slot hè tandu tagliatu à u currettu 

dimensioni cù una lima à agulla, (Vede a figura 

Y). Ùn vi preoccupate micca se u slot hè un pocu menu 
cà sta misurazione di 3 mm, ùn hè micca 

importa troppu. Se un grinder angulu ùn hè micca 
dispunibbili, una seria di inter-cunnessi 

i buchi ponu esse perforati per caccià a maiò parte di i 
azzaru prima chì u slot hè presentatu à u so currettu 
dimensioni. Questu slot hè u "Slot Ejector", 

in quale u "Ejector Bolt" s'adattarà 

corsu. Discuteremu sta parte simplice in 

u capitulu dopu. 

L'estremità di u slot di ejector di u tubu hè avà 

"svasata" cù un trapanu manuale equipatu 

un 'utensile di taglio conico', (ùn aduprate micca a 

cutter countersink cum'è questu taglierà u gradu 
sbagliatu di taper), (Vede Photo 32). U 

scopu di u recess muru tapered, comu noi 

ora chjamarà, hè di fà l'alimentazione di 

cartucce da rivista à camera a 

prucessu più affidabile. Se u cutting taper 

strumentu ùn hè micca dispunibule per voi, u recess pò 
esse tagliatu drittu muratu, cù una punta di 9 mm 

per u bolt .32, è un 9.7 o 9.8Mm per u 

.380. Si deve esse nutatu, però, chì si 


drills sò usati per cutà u recess chì deve esse 


fattu prima chì u slot di ejector hè tagliatu. 


Foto 32: Strumenta di taglio conica 
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uu(QET 


FIGURA Y. 


U recessu accetta a basa di u 
cartuccia, chì, pudete ricurdà 
sporge 3 mm da a faccia culatta di 


u canna, (Vede Figura Z). U recess hè tagliatu 


CARTRIDGE 
RECESS 


FIGURA Z. 


Figura AA). Spingi u bastone finu à a cima 

fine di u bastone hè 2mm sottu à a fine di 

u tubu. U bastone hè tenutu in u locu da dui 

pins d'acciaio. Perforà dui buchi di 2 mm di diametru 
attraversu u tubu è u bastone, è toccu in dui 

Pins di 2 mm di diametru, i pins sò "2 "in 

lunghezza. U primu foru di pin hè posizionatu circa 2 

mm sopra à a fine di u slot di ejector è 

u sicondu circa 10 mm sopra à u primu 

pirtusu. Cù u bastone pinned in pusizioni, a 

L'incisione di u muru cunicu di 2 mm di prufundità hè stata 
criatu, un recessu chì saria nurmalmente 


machined in a faccia frontale di u bolt. 


Questa zona di u bolt hè sottumessu à una grande 


ghjustu abbastanza prufonda per permette a cartuccia Pressione da u reculing 


basa à 'sede' à una prufundità di 2mm, è no 

in più, (Vede Appendice 'E' per .380 bolt 

dimensioni) .The "firing pin rod' pò avà esse 

inseritu in u tubu, hè 8,5 mm in 

di diamitru è longu 31 mm. Tagliate u bastone à longu, 
assicurendu chì ogni estremità hè piatta, è 


inseriscila in l'estremità conica dei tubi, (Vede 
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cartuccia, durante u ciclu di spara. 

I dui pins solu ùn sò micca abbastanza forti 
pi sustiniri sti pressioni, cusì u bastone 
deve ancu esse saldatu d'argentu per extra 
forza. Cum'è mostra in Figura 'AA"', u 


saldatura hè appiicata à u spaziu trà u 


bastone è l'internu di u tubu. Aduprà bassu 
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saldatura d'argentu di puntu di fusione in cunghjunzione 
cù flussu è una torcia di gas propanu. I dui 

pins deve esse toccu fora è u bastone 

sguassatu. Imbulighjate bè u bastone è 

pins cù pasta di flussu, poi reinserite 

in u tubu di bullone. Scaldate a cima 1 "o più 
l'assemblea di bastone è tubu finu à chì hè 

brillanu un culore rossu chjaru è poi applicà a 
saldatura. Hè preferibile permette quantunque 
saldatura pussibule per flussu trà u bastone 

è tubu, ma ùn applicà tantu ca lu 

sbocca nantu à a cima di u bastone stessu. 

A saldatura d'argentu scorri solu nantu, è 

aderisce à, superfici chì sò stati prima 

trattatu cù flussu. Dunque, assicuratevi micca 
flussu hè prisente in cima di u bastone prima 
cumincià à scaldà u tubu. Dopu à a saldatura, 
permette à u tubu di rinfriscà, ma ùn spegne micca 
lu in acqua. Pulisce u tubu cù carta di liscia 

per sguassà ogni residu di flussu è caccià 


ogni surplus solder cù un schedariu. 


Avemu digià tagliatu u slot di ejector ma 

avà duvemu cresce a so prufundità da an 

extra 1,5 mm. Questu pò esse fattu usendu 

una di e lame di grande putenza per seghe per metalli, 
o trè lame standard, appiccicate inseme. 

Eseguite a lama avanti è avanti in u 

slot finu à ottene a prufundità necessaria. 

Un bonu locu per truvà una sega elettrica usata 
Blades hè a vostra buttrega di ingegneria lucale. 
Fighjate à traversu i bidoni di scarti è voi 

deve esse capace di truvà unu o più, 

abbastanza bè per questu scopu. 

U prossimu passu hè di perforà un diametru di 1,5 mm 
foru in u centru superiore di a canna di percutore 
à una prufundità trà 10 è 12 mm. Questu 


foru accetta u percutore chì hè fattu 
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SILVER 
SOLDER 


FIGURA AA. 


usendu u gambo di una punta di 1,5 mm. 
Perforà u burato à una prufundità specifica, dì per 
u nostru esempiu, 12mm. U percutore deve 
sporge 1 mm da a cima di a faccia di u bastone 
è dunque, u percutore deve esse 13mm in 
lunghezza. In altre parolle, u pin 

deve esse 1 mm più longu cà a prufundità di u 
foru in quale hè inseritu. Aduprà a 

grit stone è forma una estremità di u pin à 

una ligera cunicità. Applicà una goccia di colla 
per cuscinetti "Loctite" in u foru di pin è 


inserisci u percutore. Avà lasciate tuttu 
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assemblea finu à chì l'adesivo si mette. Sempre 
verificate, è verificate duie volte, chì u pin hè 
adattatu currettamente à a protrusione 

misura prima di l'incollatura permanente 

u pin in pusizioni. Se u pin hè sbagliatu 

set, l'arma sia falluta à u focu o u 

u pin s'aggrapparà à a basa di a cartuccia cum'è u 
a cartuccia scorre da a rivista à a camera. 

Questu pò causà l'arma 

marmellata o fà u ciculu di spara erratic è 
inaffidabile. Sette colli sò avà posti 

sopra l'assemblea di tubu finitu, cum'è mostra 

in figura 'BB'. Quessi sò a stessa dimensione cum'è 
quelli usati per a canna, vale à dì "2" è vuluntà 
scorri drittu senza alcuna mudificazione. 

In ogni casu, nantu à unu di i collari, drill a 

Un foru di 5 mm di diametru direttamente oppostu à u 
grub screw, through the collar side wall. 

Tap stu pirtusu cusì accittari un 6mm 

diametru di una vite a socket circa 18 mm in 
lunghezza. Slide tutti i sette collari nantu à u 

tubu da l'estremità opposta à u slot di ejector, u 
terzu collu essendu quellu foratu cù u pirtusu 
extra. Stack the collars so they are 
cumplettamente lavatu cù a fine di u tubu 


e poi serrate i granuli. U 


A vite di presa da 6 mm funge da manicu di bullone 
è avà pò esse vittu in u 

collu mudificatu, (Photo 33). Se guardemu 

a faccia frontale di u bolt, direttamente in u 
recess, u slot di ejector deve indicà 

a pusizione di trè ore è u bullone 


manighjà à deci trenta (Figura CC). U cumpletamente 


U bolt assemblatu pò avà esse inseritu in 

u ricevitore. Eliminate u manicu di u bullone è 
trascinate u bullone in a pusizione. Avà vittite u 
manicu bolt torna in u bullone attraversu u 


slot di manicu di bullone. Fighjate attraversu l'ejector 
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FIGURA CC. 


foru in u latu manca di u muru di u ricevitore, 

è verificate chì u slot di ejector hè visibile, 

è, in allinamentu currettu cù u pirtusu. 

In casu di necessariu, aghjustate u manicu di u bullone 
pusizioni finu à ottene l'allineamentu. Avà 

stringhje fermamente u manicu di bullone, (Photo 34). 


U distaccu trà a faccia culatta di u 
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canna è a faccia frontale di u bolt deve 

avà esse verificatu. Sta misura hè 

impurtante, è in generale, questu 

deve esse pussibule inserisce un pezzu di magre 
carta trà e duie superfici. U gap 

assicura chì u bullone ùn sbatte micca in u 
faccia culatta se l'arma hè "Dry Fired"', 

vale à dì senza cartuccia in a camera. Movendu 
a pila di collari in avanti ligeramente, u gap 

pò esse aumentatu, o 

spostatu in daretu per l'effettu oppostu, 


se ne necessariu. 


Foto 33: U bullone cumplettamente assemblatu. 


Nota a pusizione di u slot di ejector in relazione à 


manicu di bullone. 


Foto 34: U Bolt installatu in u 


ricevitore superiore 
cumplettamente assembliatu. 
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L'ejector hè a parte di l'automaticu 
arma di focu chì "Caccia" i casi spesi 
attraversu u portu d'ejection durante u focu 


ciclu. Cù assai pochi eccezzioni, u 


L'ejector hè generalmente custituitu da una lama simplice 

chì cunnetta cù a basa di u 

cartuccia cum'è u casu di rinunziu conduce u Ancu l'ejector hè assai simplice, a so lunghezza 
curretta hè essenziale, (Vede Photo 35) 

chjappà in daretu; caccià cusì u casu fora 

l'arma di focu attraversu u portu d'ejection. FIGURA DD 

Facemu l'ejector da un 6mm 

Vite a socket di diametru "2 "in lunghezza. U 

fine di a vite hè filata in un grossu di 2 mm 

lama per una lunghezza di circa 5 mm. Unu 

u bordu di a lama hè allora limatu à un cuniculu, 

cusì u bordu oppostu hè fattu in un puntu com'è 

u risultatu, (Vede a figura 'DD'). 

L'ejector hè avà inseritu in l'ejector 

pirtusu è ritenutu in pusizioni cù una noce. 

Prima chì a noce hè stretta, l'ejector 

deve esse posizionatu cusì u latu puntatu di 

l'ejector hè di fronte à a camera. Una volta 

l'ejector hè in pusizioni, slide the bolt 

avanti è avanti parechje volte, cuntrollà 

qu'il ne s'attache ni ne s'accroche à l'éjection. 

A punta di l'ejector deve quasi scrape 

u fondu di u slot ejector, un picculu 

A quantità di adattazione manuale pò esse 

necessaria per ottene questu. Se l'ejector hè troppu longu, serà 

ligà nantu à u bolt, è s'ellu hè troppu cortu, sarà 

ùn eject i casi quandu l'arma hè 


scaricatu. 


-59- 


Machine Translated by Google 


Armi di focu fatti in casa 


Foto 36: A macchina di bobina di primavera. 


A molla principale deve esse a lunghezza curretta, 
forza è diamitru. Sì a primavera hè ancu 

forte, a cartuccia genererà una pressione 
insufficiente per ciclu l'azzione, 

è trasforma l'automaticu in una sola arma di 

focu. Se a primavera hè troppu ligera, ùn pò micca 
assorbe a forza di rinfurzà quantu necessariu. 
Questu pò esse risultatu in una tensione eccessiva nantu à u corpu 
azzione o ancu una splusione culatta, cum'è u 
chjappu si apre troppu prestu. Cumu l'aghju indicatu in 
volume unu, circannu di truvà u currettu 

forza, lunghezza è diamitru di primavera 


pò esse difficiule. Per questu mutivu, coiling a 


Asta di 5,5 mm è un collar d'acciaio. Hè perfettamente 
pussibule di custruisce tutta a macchina 

sottu à una ora è rende l'avvolgimentu di una 
molla una prucedura simplice, (Vede a figura 

'EE'). 

Prima, perforate un foru di diametru di 5,5 mm (3/16") 
V2 "da ogni estremità di a barra. Allora 4 34 " 

da ogni estremità scrive una linea retta. 

Clamp the bar in a vice and heat the area 

di sta linea usendu una torcia di gas finu à l'azzaru 
brilla di un culore rossu. Piegate a fine di 

a barra in questa pusizioni in un angulu drittu 

e poi ripetiri sta stessa prucedura at 

l'estremità opposta di u bar. A basa 

rùbbrica di a macchina hè avà prontu à esse 

fitted with the mandrin, around which the 

a molla hè avvolta. Questa hè una lunghezza di 23 "2 " 
asta d'acciaio da 5,5 mm. À una fine di u 

mandrinu perforà un foru di 1,0 o 1,5 mm 

u bastone, 1 "da a fine. Piegate u 

estremità opposta di u mandrinu in dui anguli 
dritti per furmà u manicu di avvolgimentu. Serà 
esse necessariu di inserisce u mandrinu in u 

basa è marcate a pusizione di i dui 

si curve prima di piegà u manicu à 

forma. Utilizendu una torcia di gas per riscalda u bastone 
in i punti induve sò e duie curve 


esse fattu, u manicu hè facilmente furmatu cù 


nostra propria molla principale pò esse una necessità. Queglj paru di pinze. Inserite u mandrinu in u 


Tuttavia, hè assai più faciule ch'è prima 
apparisce. 
Per avvolgere a primavera, avemu bisognu di una lunghezza di 14 ft 


di u listessu filu di primavera di calibre 20 


utilizatu per a primavera di rivista. Prima di pudè coil 


a molla, una sèmplice macchina di bobina di primavera 


deve esse custruitu. A macchina hè custituita da 
solu trè parti; una lunghezza di 25"' di 19,05 x 5 


mm (3/4" 3/16"), una lunghezza di 23 "2" di 
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basa è assicuratelu in u locu cù a 

collu d'acciaio. Gira u manicu è u 

mandrinu deve girari lisu. 

A macchina hè avà chjappata in una vizia 

è simu pronti à arrotolare a molla principale, 
(Foto 36). Inserite u filu attraversu 

foru è piegate l'estremità in a 

nodo per impedisce ch'ellu si tira fora. 


A durata di u filu di primavera deve esse postu 
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sottu pressione constante per coil the spring. 


U metudu più faciule hè di stà nantu à questu 


i dui pedi, lascendu e duie mani libere per guidà 

u filu è gira u manicu. Aduprà a manca 

manu per mantene u filu in un ligeru angulu mentre 
giranu u manicu. Cuntinuà à vultà finu à chì a primavera 
hè coiled along the whole length of the mandril. Un 
intervallu di 4 mm, o 

per quessa, deve esiste trà ognunu 

bobina. Questa lacuna pò esse aumentata o diminuita 
durante l'involtura tenendu u filu nantu à un angolo 
più grande o menu. I primi trè o quattru bobine 
dettaranu l'angulu à quale tene u filu, prima di coiling 
a longa restante. U mandrinu duverebbe arcu 
ligeramente durante l'avvolgimentu per indicà chì una 
tensione sufficiente hè stata applicata à u filu. Snip 
through the noded section and any over wire and, with 


the spring 


sempre nantu à u mandrinu, cumpressa completamente 
parechje volte. Dopu chì a primavera hè stata 
cumpressatu serà nutatu chì u 


a primavera s'hè ridutta in lunghezza da 16 "à 


circa 11 ". Eliminate u collu di mandrinu è 


scorri u mandrinu fora di a macchina 


liberate a primavera. Ora tagliate a molla à una 


lunghezza di 9 '/2"' cù un paru di pinze. 


A molla principale hè avà finita è pronta per esse 

stallata à a barra di guida di primavera, (Vede a figura 
"FF'). A guida hè una lunghezza di 114 mm 

asta di 5 mm di diametru. Una estremità hè arrotondata, 
(affucatu), è l'altru equipatu cun un 6mm 


collu. U collu hè situatu à 7 mm da 


a fine di u bastone. 


Scorrete una rondella di gomma di 1 "di diametru 
nantu à l'estremità conica di a guida è spinghjala finu 


à chì tocca u collu 
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WASHER 


FIGURA FF. 


Cù a molla principale è a barra di guida 
custruitu pudemu custruisce u scudu di rincorsu, 
chì hè rispunsevuli di mantene u bullone, 


guida è a molla in pusizioni. 


SCUDO DI RICOLTURA 


U collu adattatu à l'estremità culatta di u 

u ricevitore superiore agisce dighjà cum'è u recul 
scudo, ma deve esse mudificatu un passu 

in più. Un'ala di fangu di 2" di diametru 

rondella' deve esse bullonata à u collu 

cum'è un mezzu per sigillà a culatta 

di u ricevitore. A lavatrice deve 

avè un foru di 6 o 7 mm. Ala di fangu 

lavatrici sò in parechje dimensioni diverse 


è sò largamente dispunibili da bolt 
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è magazzini di noci, è boni hardware 

magazzini. Prima, sguassate u collu da u 

ricevitore è imbulonate temporaneamente a rondella 
u collu, cum'è mostra in Figura 'GG'. U 

u collu deve esse bullonatu cum'è cintrali cum'è 
pussibule à a lavatrice. Un'altra lavatrice, qualsiasi 
di diametru più di 1", hè pusatu à l'altru latu 

di u collu cusì u collu hè sandwiched 

trà e duie rondelle. A fondo 

stringhje u nut è u bullonu è poi trapanu dui 


Fori di 3 mm di diametru attraversu a rondella 2 " 


è tutta a strada attraversu u collu, (Figura 
'HH'). Questi dui buchi deve esse posizionati 
trà i quattru fori di viti di socket (questi FIGURA GG 
permette à u collu esse bulloned à u 

ricevitore). A precisione di perforazione di u collu hè 

assai impurtante. Sì i buchi sò perforati in u 

i posti sbagliati, o taglianu ÉMmTKT 
in i buchi di viti o passanu troppu vicinu à u 

muru internu o fora di u collu. L'ultimi 

facennu difficiuli di tuccà i buchi; chì hè u Em 
prossimu passu. Eseguite un tap per ogni burato 


è bullonate a rondella à u collu, cum'è mostra 


in figura 'll". Avà inserite u collu è 
li FIGURA HH 
assemblea di lavatrice in a culatta di u 


ricevitore è assicuratelu in u locu cù i quattru 
viti a socket. Aduprate un scribe è marcate 

faccia interna di a lavatrice cù i mura di 

u ricevitore cum'è guida. Svita i bulloni 

è sguassate a rondella è serà 

marcatu cù un quadru, cum'è mostra in a figura 
'JJ'. Pone a lavatrice in una vizia è lime 

ogni latu finu à e linee di scribe finu à chì hè 

forma quadrata, cum'è mostra in a figura "KK". 


Eliminate leggermente qualsiasi anguli taglienti nantu à u 


rondella poi sbucciate saldamente u quadru 


FIGURA li 


rondelle à u collu, cum'è in Figura 'LL'. 
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FIGURA JJ. 


FIGURA LL. 
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Foto 37: U rinunciu cumplettamente assemblatu 


scudu. 


f~ b— tu Dra pee Pe re e pi a 


Foto 38: U scudo di rinculo, molla principale è 


barra di guida. 


U scudo di ricucimentu hè avà finitu è pò 

esse unbolted da u ricevitore, per permette u 
primavera è guida à esse fitted, (Photo 37). 
Trascinate a molla nantu à a barra di guida è poi 
inserisci questu assemblea in u scudo di ricucimentu, 
(Photo 38). Tire u bullone in daretu 

è mantene in questa pusizioni. Mantene u scudu è 
l'assemblea di guida in u palmu di a manu è utilizate i 
vostri ditte per mantene a 

primavera in a mezza pusizioni cumpressa. 

Mentre tene u bult back, inserite a molla è guida in u 
mezzu cavu di u bult (recess di molla principale) finu à 
chì u scudo hè inseritu cumplettamente. Lasciate u 
bloccu scorri in avanti per liberà a tensione nantu à u 
cumpressu 

molle principale, poi avvite i quattru socket 

viti per ritene u scudo di ricucimentu, primavera 


e asta guida in pusizioni, (Foto 39). 
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Tira u bullone torna parechje volte è verificate 


qu'il se déplace en douceur sans lier ou 
snagging in ogni parte di a primavera è 


assemblea di guida. 


U ricevitore superiore hè avà cumplettamente assemblatu 


(Fotografia 40) 


Foto 39: U scudu di rinunciu appiccicatu 


ricevitore. 


Foto 40: U Receiver Superiore cumplettamente assemblatu. 


NOTA: Se a molla di u bullone hè avvolta prucessu di bobina di primavera, pudete truvà chì 
intornu à u mandrinu di diametru di 5,5 mm a primavera hè un pocu strettu quandu inserisci 
descrittu prima, a molla principale deve esse un in u bullone. Se questu hè scontru, u 

sliding fit à traversu u centru L'incassu di a molla principale pò esse allargata 
di u bullone. Tuttavia, per via di l'inevitabbile ligeramente cù una punta di 8,8 mm di diametru. 


inconsistenze chì ponu intruduce in u 
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I dui assemblei di ricevitori cumpleti ponu 

avà esse bulloned inseme è u necessariu 
aghjustamenti fatti, (Photo 41). Eliminate 

e duie viti da a parte sottu 

di u ricevitore superiore è mette i dui 

ricevitori inseme. E duie mità duveranu cunghjuntà 
strettamente inseme senza alcuna lacuna visibile 
trà elli. Tuttavia, pò esse prima 

necessariu di calà l'altezza di u 


rivista bè pocu, cusì a rampa di alimentazione 


ùn interferiscenu micca cù a parte sottu 

Bolt. Inserite i dui viti è u bullonu 

e duie sezioni fermamente inseme, (Vede 

Figura 'MM'). U pozzu è a tappa di a rivista ùn sò 
micca stati fissati in modu permanente 

locu. Questu hè per permette u so currettu 
aghjustamentu, chì ùn hè micca pussibule finu à u 
l'arma hè cumpletamente assemblata. A rivista 

e labbra duveranu tuccà a parte sottu di u bolt, 
ma ùn deve impedisce micca di muvimenti 

liscia avanti è avanti. Se necessariu, 

spinghje a rivista più in u pozzu 

finu à chì i labbra sò in a pusizione curretta. 
Ricurdativi, a fermata hè solta è permetterà 

a rivista per esse spustata più altu o più bassu 
quantu necessariu. U pozzu deve esse ancu 
aghjustatu cusì chì a punta di fronte di l'alimentazione 
rampa tocca a parte sottu di u bullone, 

ma dinò, ùn deve micca interferiscenu cù i bulloni 


muvimentu liscia. Cù sti dui 


aghjustamenti fatti, u pozzu è stop can 
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esse saldatu d'argentu in u locu. Attenti à ùn 
disturbà i dui paràmetri, poi separà u 

dui ricevitori. Eliminate a rivista è 

spogliallu di tutte e parti interne. Avà unbolt è 
caccià a cattura di primavera da a rivista 


bè. Aduprate una torcia di gas propanu in 


cunghjunzione cù u flussu è a saldatura di sliver à bassu puntu di fus 


per mantene u pozzu è piantà in pusizioni. Applica 

a saldatura à a parte sottu di u stop cusì u 

saldatura ùn interferiscenu micca cù l'inserimentu di u 
rivista torna in l'arma. Ùn applicà micca troppu 

saldatura, solu uni pochi gocce sò 

necessariu di mantene a fermata in pusizione. 

I torches è i canisteri di gas propanu sò 

largamente dispunibule da a maiò parte di i boni hardware 
magazzini. I canisters di gasu pò esse qualchì volta 
chjamatu "propanu / butane mix" è sò 

ideale per a saldatura d'argentu perchè u mischju di 

i gasi dannu una temperatura assai più altu ch'è una 

torch butane standard. U flussu deve esse applicatu 

à l'area induve a saldatura hè necessaria 

curriri, è poi riscalda finu à chì l'azzaru hè 

brilla di un culore rossu chjaru. Mentre mantene u 

torch in pusizioni, toccu u bastone di saldatura 

contr'à l'azzaru caldu finu à chì a saldatura scorri. 

Dopu chì a quantità necessaria di saldatura scorri in 
l'articulazione, sguassate a fiamma di a torcia è permette 
a parte per rinfriscà lentamente. Una volta chì a parte hè fresca, 
pulisce eventuali residui di flusso e saldatura in eccesso 
cù un schedariu è poi pulisce cù un mediu 

carta vetrata di qualità. A rivista hè bè 

saldatu longu u so bordu laterale superiore, à u puntu 
induve passava à traversu u recessu superiore. 
Re-assemble a rivista è aghjunghje a catch spring à u 
pozzu. Ora pudemu chjappà 


i dui ricevitori tornanu inseme. 
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Assemblage a Pistola Machine 


Foto 41: 1 ricevitori superiori è inferiori pronti à chjappà inseme. 
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Una sling adatta hè assai impurtante 

accessori in ogni arma di focu più grande di a 
pistola, cum'è un mezzu di trasportu facilmente 
l'arma. Ovviamente, se una sling hè 

dispunibule cummirciali, cumprà unu hè 

più simplice chè fà unu. Ma, cum'è cù u 

arma di focu stessu, assumeremu chì questu ùn hè micca 
pussibule è fà unu hè necessariu. 

Affrontemu i fatti, i crackpots in u putere 

sti ghjorni sò pruibite pistole, culteddi è 

qualsiasi altri ogetti di capri espiatori chì elli 
desideriu. Questi putenziali pazzi di putenza puderanu pruibisce 
slings e holsters ancu. Dichjaranu chì serà 


fermate i criminali chì portanu pistole !! 


Una sling perfettamente adattata pò esse fatta 

da una lunghezza di 4 piedi di cane, o unu di i 
redini più lunghe usate per cavalli, vacche, ecc. 
Quessi sò prontu dispunibili da qualsiasi animali, 
magazzini di pruvista equestre o agricula è sò 
fattu da esattamente u listessu materiale cum'è a 
sling per fucile apposta. Preferite a tela, 

ma u pelle o nylon serve u listessu 


scopu. U piombo o renna deve esse 1 "à 


Foto 42: Fibbie di sling. 
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11/8" di larghezza è esse neru o verde scuru in 
culore. Dui fibbie avà deve esse fatte 


attaccà a sling à l'arma. Quessi sò 
fatta da una sezione di 30 x 25 mm di 2 mm 
piastra d'acciaio spessa, (Vede a figura "NN'). 


U disegnu "A" mostra e sezioni ombreggiate 


chì deve esse cacciatu. Aduprate un trapanu per 
sguassate e duie rùbbriche indesiderate è 

file i dui buchi rettangulari à u 

dimensioni in u Disegnu "B". Circundendu i quattru 
anguli cù un schedariu è pulisce ogni bordu 

è a superficia di a fibbia cù carta vetrata, 
(Fotografia 42). Stu lucidatura hè impurtante 
perchè qualsiasi spigoli affilati o ruvidi puderianu 
fray o tagliate à traversu u materiale di sling sopra 
un periodu di tempu. Ùn vi preoccupate micca se i fibbie 
vo fate ùn sò esattamente a stessa taglia cum'è 
quelli in l'illustrazione, hè solu necessariu 


per a sling per alimentà in i buchi di fibbia. 


Avà aghjustate a lunghezza di sling per adattà à u vostru 


i so bisogni persunali. 


Machine Translated by Google 


Armi di focu fatti in casa 


-72- 


Machine Translated by Google 


Armi di focu fatti in casa 


Per ragioni di clarità di stampa, a macchina 

pistola, vista attraversu e pagine di stu libru, 

hè mostratu in u so aspettu finitu finali. 

L'arma di focu in questu stadiu averia sempre u so 
apparenza di metallu crudu, cusì avemu da discutiri 
quì u metudu conveniente di finisce. 

U prucessu di bluing pistola calda usatu in u 

fabbrica di armi, o da u prufessiunale 

gunsmith, ùn hà micca postu in un libru cum'è questu. 
Ùn sò micca solu i chimichi speciali 

necessariu, ma cisterna bluing è riscaldamentu 

apparatu ancu. Avemu vistu cumu a 

pistola machine pò esse custruitu à 

casa da i materiali cumunimenti dispunibili. 

Hè solu ghjustu per finisce l'arma cù l'usu 

u metudu più sèmplice applicata in casa. 

Una di e più belle armi finite chì aghju 

trovu hè di "colore case harden' ognunu 

parte cumpunente di l'arma di focu. Questu pò esse 
fattu cù nunda di più cà una torcia di gas. 

Stu metudu ùn hè micca vera indurimentu di casu, ma 

dà un finitu simili è assai bellu. Cù l'eccezzioni di u bolt, 
sear è springs, tutte e parte sò finite cù u metudu 


seguente. 


Tutte e superfici esterne visibili deve esse 


sabbiato per ottenere una finitura lucida liscia usando un 
qualità fina di carta vetrata. U megliu u 
finitu hè prima di applicà a torcia colpu, u 


megliu a finitura sarà dopu. 


3: 


Cumu l'aghju dettu prima, hè assai più faciule 
lucidate e parti dopu chì ogni parte hè fatta, 
invece di avè da finisce ogni sezione 


di l'arma in questu stadiu. 


Prima avemu finitu u sopra è u sottu 

ricevitori. Eliminate tutte e parti internu da 

u receptore superiore cù l'eccezzioni di 

l'ejector. Pone u receptore in una verticale 

pusizioni nantu à una piastra d'acciaio o altre ignifuga 
superficia. Applica a torch flame à a cima 

fine di u ricevitore, tenendu in questu 

pusizioni finu à chì l'anelli di calore appariscenu 
nantu à a superficia di l'azzaru. Questu deve accade in 
circa 30 seconde assumendu un propanu 

torch gas hè usatu. Ùn move micca a fiamma 

attornu, ma tene lu nant'à u listessu puntu finu à 
l'azzaru hè vistu cambià u culore. Avà 

move a fiamma più in basso in u ricevitore 

è, à ogni intervallu di 2 ", ripetite u 

prucessu descritta sopra. Quandu tuttu 

latu di u ricevitore hè "trattatu termicamente", turnate 
u ricevitore intornu è eseguisce u 

listessa prucedura nantu à l'altri trè lati. 

U ricevitore più bassu hè finitu esattamente in u 
listessu modu. Ùn sguassate micca a presa cum'è 

pò esse lasciatu in u locu, ma assicuratevi chì tutti 

e parti mobili interne sò eliminate. 

A rivista deve ancu esse spogliata 

prima di u corpu di rivista pò esse 

finitu. L'assemblea di canna pò esse 

finitu cum'è una unità cumpleta senza avè 

per caccià i collari, ma per via di u 

calibre pisanti di tubu è u gruixu di u 

assemblea, scaldà l'azzaru piglià 

più longu. Picculi sezioni, cum'è u grillu è a guardia, sò 


finiti in u stessu 
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Finitura finale 


manera cum'è i cumpunenti più grande. Ovviamente 
l'arma di focu puderia esse finita cù unu di 

i finiture blu pistola fredda dispunibuli da 

qualsiasi negozio di armi, ma a manera chì sò e cose 
andendu ci pò esse micca assai buttreghi di armi 
partutu nanzu troppu tempu! Inoltre, u calore 

u metudu di trattamentu di finitura hè più 

durable è, in u mo parè, più bellu. 

Sè decide di utilizà u bluing friddu 

metudu, avissi cunsigliatu à cumprà u liquidu 
versione di u pruduttu. Si deve esse nutatu, 

in ogni modu, chì u liquidu fretu blu di pistola sarà 
ùn copre micca i segni di graffi profondi 

prisente nantu à e superfici esterne di i fucili. 
Qualunque sia u metudu di finitura hè utilizatu, hè 
Serà solu bè cum'è a quantità di 

sforzu chì fate prima. Nota ancu, 


chì parechji prudutti di hardware cum'è 


i collari di serratura di l'arbre è i rondelle sò 
spessu zincatu, è u zincu interferiscenu 

cù u prucessu bluing,. Tuttavia, u zincu 

pò esse facilmente sguassatu cun un soaking rapidu 
in l'acidu cloridicu. Lasciate l'articuli in 

a suluzione àcida finu à chì l'articuli si fermanu 
'bubulinu'. Questu indica chì tuttu u zincu 

hè statu cacciatu. Cum'è un mezzu di 
impediscendu a furmazione di rush, i parti 

tandu pò esse imbulighjate in un bicarbonato di soda calda 
suluzione (soda è acqua calda) prima 

prucedendu à blu e parti. A canna 

è assemblee di bolt ùn anu micca bisognu 

smantellata è pò esse immersa in u 

duie soluzioni cumpletamente assemblate. Qualunque 
prucessu hè appiicata à finisce u esternu 

superfici di a mitragliatrice, u risultatu 


a finitura deve esse un piacevule. 


Immagine di culore chì mostra l'arma finita. 
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Sò ciò chì pensate; "Sò 

FÀ SALTÀ"? A risposta à questu 

A quistione comprensibile hè un NO pusitivu, 
sempre chì l'arma hè custruita cù u 

i stessi materiali è metudi di custruzzione 
descrittu in stu libru. Tuttavia, cù qualsiasi 
arma di focu casalinga, hè solu sàviu di pruvà 
spara l'arma cù colpi unichi prima 

riempie a rivista à a capacità massima è tira 

u grillu !! Tire un colpo unicu 

prima faci ancu più faciule per vede ciò chì, s'ellu ci hè, 
aggiustamenti sò necessarii. In principiu, carica 
una volta in a rivista è cazzo 

l'arma. Puntate l'arma di focu in una sicura 
direzzione è stringhje u grilletto. U 

cartuccia deve spara è u casu spentu 

deve esse ejected through the port. 

Repetite sta prucedura, ma sta volta, carica 

trè cartucce in a rivista è 

stringhje u grillu. L'arma duveria 

spara una spluta rapida. A condizione chì ùn ci hè micca marmellata 
sperimentatu, a rivista hè caricata à a capacità 


massima è un burst longu 
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pò esse sparatu; scaricate a rivista. 

U trigger pò esse liberatu in ogni mumentu 

durante u ciclu di u focu è u sear deve 

chjude u bullone torna in u pienu armatu 

pusizioni. 

A maiò parte di l'arme di focu automaticu .32 / .380 anu un 
ritmu di ciculu assai altu, è a pistola di 

macchina conveniente ùn hè micca eccezzioni à sta regula. 
Una rivista pienamente caricata si sviarà 

circa dui o trè seconde, cusì u rpm hè 

per ùn esse starnutu. Hè piuttostu caru 

però sul fronte delle munizioni. A munizione 

di giacca full metal (FMJ) deve esse usata per 

l'arma funziona in modu affidabile. A canna 

A lunghezza hè ancu impurtante perchè una 
lunghezza di menu di 9 "ùn generà micca abbastanza 


pressione per ciclu in modu affidabile u bullone, cusì ùn fate micca 


esse troppu entusiasmu cù a sega. 


L'Arma di focu Expedient ùn hè micca pensatu (o 
cuncepitu) per cumpete cù l'arma di focu 

fattu in fabbrica sia in l'aspettu sia in a qualità 

di materiali usati. Hè un cumprumissu 

arma d'ultimu ricorsu; dispunibule quandu più 
armi di focu legittimi è cunvinziunali hannu 

statu legislatu luntanu, cum'è in l'autori 

paese di residenza. Tuttavia, per tutti 

intenzioni è scopi, u Expedient 

Machine Pistol hè un arma di focu viable si 


custruitu cun un gradu raghjone di 


cura è attenzione à i dettagli. 
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E dimensioni di i tubi mostrati quì sottu sò quelli chì sò necessarii per custruisce e 
parti principali di cumpunenti di a Machine Pistol, vale à dì ricevitori, canna, rivista è bolt, etc. 


1) 30 x 30 x 2 mm (Ricevitore Superiore) i tubi sò ideali per a custruzzione di u 
canna d'arma improvvisata. A causa di e diverse 


Rivu È , dimensioni di tubi dispunibili in 
2) 30Xx 30 x 1,6 mm (Ricevitore inferiore) 
"meccanica senza saldatura" è "senza cucitura". 


3) 25,40 mm x 12,70 mm 12,70 x 0,91 mm idraulici, hè pussibule di custruisce una canna di fucile 


per adatta à quasi ogni calibre di arma di focu. Induve 


mm (1 xV2"4'/2"x209) (Magazine) pussibule, i tubi di calibre pesante pò esse usatu per 


canne di fucili, furnisce u disignu di l'arma di focu 


1) 1429. mm x 3,25.mm' SMT (canna) permetterà. Tuttavia, ùn ci hè nisuna ragiuni perchè un 
calibre più ligeru di tubu ùn pò micca esse usatu per 
5) 12,70 mm x 2,03 mm (!2" x 14 9) custruisce una canna di pistola, ma pò esse necessariu 
SMT/SHT/ERW (bullone) di rinfurzà cù una seconda. 
6) 15,88 mm x 34,93 mm x 1,6 mm ERW tubu o una serie di collari d'acciaio per extra 
forza. I pruduttori di tubi raramente dannu a dimensione 
(Rivista bè) 


di u tubu in i so cataloghi. 
Invece, solu i tubi di diametru esternu è u grossu di u 
7) 40 mm x 20 mm x 1,6 mm ERW 
muru sò furniti. 
(Agrippa) Per calculà a dimensione di u foru, u muru 
spessore deve esse multiplicate da dui, è 
8) 50,80 mm x 1,6 mm (2" x 16 9) sta misura deduce da u 
tubi di diametru fora. Per esempiu, a 


(Guardia di Trigger) 
gruixu muru di 2.50mm hè radduppiatu è 


U tubu ERW hè assai utile per a custruzzione di diventa 5 mm. Per un tubu 14 x 2,50 mm, 
ricevitori è riviste o cum'è manica per rinfurzà o u calculu seria cusì; - 
aumentà u 


SERE. i I Diametru di u tubu 14 mm 
diamitru di un altru tubu. Un deve esse micca 


Spessore di u muru 5 mm 
usatu per canna di fucili, salvu nunda altru sSchveni 


Diametru di u foru — 9 mm 
hè dispunibule, per via di a so cucitura saldata 


custruzzione. A categuria SMT è SHT di 
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Dimensioni di tubi per canne d'arma di focu improvisate da .22 rimfire à fucile calibre 12. 
Tubu meccanicu senza saldatura (SMT) è tubu idraulicu senza saldatura (SHT). 


CALIBRU DIMENSIONI TUBI NECESSARIE (mm) DIAMETRE DE L'ALÉSAGE (mm) 
.22 Rimfire 9,53 X 2,03 (SMT) 5.47 
9,52 X 2,03 (SHT) 5.46 
.25 ACP 12,70x 3,25 (SMT) 6.20 
.32 ACP 14,29 x 3,25 (SMT) 7.79 
.38/.357 15,88 x 3,25 (SMT/SHT) 9.38 
19,05 x 4,88 (SMT) 9.29 
9 mm/.380 14,29 x 2,64 (SMT) 9.01 
14,00 x 2,50 (SHT) 9.00 
15.00x 3.00 (SHT) 9.00 
.44/.410 20,64 x 4,88 (SMT) 10.88 
19.05 x 4.06 (SMT) 10.93 
.45 ACP 17,46 x 2,95 (SHT) 11.56 
12 calibre 26,99 x 4,06 (SMT) 18.87 
28,58 x 4,06 (SMT) 20.46 
28,00 x 4,00 (SHT) 20.00 
30,00 x 5,00 (SHT) 20.00 


Tutte e dimensioni di i tubi elencati quì offrenu un eccellente adattamentu "'Bullet to 
Bore". Tutti necessitanu di una camera cù u calibre adattatu di l'alesatore di camera. 
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A seguente lista di fornitori spedisce 'alesatori di finitura di camera' di alta qualità in u mondu 
sanu. I prezzi varianu, ma à u mumentu di a scrittura, l'alésori di a Camera cumincianu à circa $ 
35 (£ 20) per un reamer .22 rimfire. Per a mitragliatrice presentata in stu libru, hè necessariu un 
reamer in .32 o .380 auto. Questi vendite à circa $ 55. 

Ci sò numerosi fornitori di alesatori di camera dispunibuli attraversu Internet, di quale a lista 


sottu hè solu un picculu esempiu: - 


INDIRIZZI UTILI: 


ALESATORI DI PRECISIONE DAVID MANSON 

820 EMBURY ROAD, 

GRAND BLANC, MI 48439, (Tel: 810 953 0732 
USA. (Fax: 010 953 0735 


E-mail: Davidmansonreamers.com 


wWWwWw.mansonreamers.com 


CLYMER MANUFACTURING CO, 

1645 WEST HAMLIN ROAD, 

ROCHESTER HILLS, MI 48309, (Tel: 248 853 5555 
USA. (Fax: 248 853 1530 


E-mail: clymerQclymertool.com 


www.clymertools.com 


STRUMENTI SHAWNIE, 
840 NW 6TH STREET, SUITE F, 


GRANTS PASS, O 97526 (Tel: 541 471 9161 
USA. 


E-mail: reamersQatt.net 


www.reamerrentals.com 
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Avissi fortemente cunsigliatu l'usu di a 

Alesatore a terra professionale per tagliare 

camera di ogni canna. Tuttavia, s'ellu hè 

necessariu di custruisce u vostru propiu reamer, u 


U metudu seguente pò esse usatu. A cuntrariu 


mm trapani. Dopu avè rializatu i tubi, a 

un foru deve esse perforatu per accettà un socket 
vite in a pusizione indicata in u 

disegnu accumpagnatu. U scopu di 


a vite di socket hè di mantene e trapani fermamente 


di a camera avemu tagliatu in u voluminu unu, usendu a in pusizioni. Solu un trapanu, u 8,5 mm 


taper pin reamer, u casu drittu muratu 

di i cartucce .32 è .380 significa chì 

una camara improvisata pò esse tagliata usendu 
una serie di trè punte. Per u .32 

camera avemu bisognu di una, 7.8mm drill è 
dui, 8.5mm, è, per u .380, un drill Jmm 

è dui 9,5 mm di diamitru. Qualessu di 

i dui calibre pò esse necessariu di cutà 

una camera per, l'unica diferenza hè u 
diamitru di i trapani utilizati, tutti l'altri 

e misure restanu listessi. Avemu 

prucede cum'è s'ellu si tagliava a camera per a 
cartuccia .32. Prima, trè 78mm, o 

circa, lunghezze di canna da 14,29 mm 

tubi sò necessarii, (Vede a figura 'OO'). Noi 
chjamarà questi i "Reamer Tubes" da avà 
nantu. U diametru internu (ID) di ognunu di i 
Trè tubi deve esse prima rializatu cù l'usu 

i trè dimensioni di drill datu sopra, vale à dì unu 
u tubu hè rializatu à un diametru di 

7,8 mm, è i dui tubi restanti à a 

diamitru di 8,5 mm. Comu pò esse vistu in u 
Disegnu accumpagnatu, tubu alesatore No1 
accetta u drill 7.8mm è u No2 è 


No3 tubi i trapani da 8,5 mm. Per u .380 


camera u tubu No1 accetta u 9Smm 


drill è i tubi No2 è No3 u 9.5 
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(9,5 mm per u .380), richiede qualsiasi 

l'alterazione prima di u "set di alesatore" pò esse 

usatu pi cutà a camara. U puntu di questu 

trapanu deve esse sguassatu, è in questu, 

creà un strumentu di taglio piatta. Questu pò 

esse ottenuta abbastanza facilmente toccu u 

fine di u puntu di drill contru à a rota di filatura di un 
macinatu panca, mentri à u 

stissu tempu, rotating lentamente u drill cusì u 

u puntu hè eliminatu uniformemente. Vale a pena 
signalendu chì s'ellu hè dispunibule una pressa di perforazione 
à voi, u puntu di u drill pò esse 

sguassatu accuratamente solu mettendu u 

drill in u drill chuck è calà u 

filature sur un grain (Carborundum) 

petra, però, a maiò parte di u puntu di perforazione serà 
ancora bisognu di sguassà prima, usendu u bancu 
grinder, prima di aduprà u metudu drill press 


di finisce a fine di u trapanu. 


I dui taglii di tagliu di u trapanu flat ended 
avà deve esse riaffilatu cù cura 

"toccandu" i bordi posteriori di i dui 

cutters contr'à a rota di un bancu 
macinatore. Questa prucedura hè simile à re- 
sharpening the point of a drill, eccettu per 


i nostri scopi, a fine di u drill hè avà a 
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FIGURA 'OO' COSTRUZIONE REAMER. 


edges 


No 3 
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strumentu di taglio piatta. Pone ogni drill in Dopu avè usatu l'ultimu reamer (No3), postu 

hè u tubu reamer rispettivu è aghjustate u l'alesatore No1 torna in u tubu di canna 

No1 drill finu à chì sporge 16mm da u è girallu parechje volte. Questu serà 

fine di u tubu di l'alesatore, (esclusu u trapanu necessariu per caccià ogni burring presente 

puntu). Avà aghjustate i trapani No2 è No3 in u fondu di a camera, causatu da 

à 13 mm è 14 mm rispettivamente. U l'usu di l'attrezzi di alesatura No3 flat ended. 

a misura di drill hè a stessa per i dui Infine, usendu una spazzola di pulizia di barile di filu, 
Calibri .32 è .380. Quandu ogni drill hè sguassate qualsiasi truci di metallo, etc 

adattate à e misure indicate sopra, stringe ogni viti per dentru a canna è a camera. 


impedisce chì i trapani si movenu durante l'usu. A camara hè avà tagliata è deve esse 


pussìbule di scaccià una cartuccia in a camera. A 


Un latu pianu deve avà esse macinatu nantu à u , SA 
cartuccia deve infilà 


latu di ogni stincu di perforazione cusì ponu esse : " a 
liberamente è sottu u so propiu momentu 


vultò usendu un standard 'tacca , , , : ' 
prima di vene à una fermata. À questu puntu, a basa di 


chjavi / Holder'. Prima di u set di reamer pò pi 
a cartuccia deve esse protruded 3mm 


esse usatu un tubu di guida hè necessariu per assicurà FA PR ; È 
da i barili breech, cum'è avemu vistu prima 


a camera hè tagliata accuratamente. Què hè I . 
in Capitulu Sette. 


nunda di più elaboratu chè un tubu da 6 "4 "à 7" di 


Dopu avè verificatu u cartucciu fit è tagliatu 
20,64 x 2,95 mm. p vi 


u bisellu di a bocca di a camera, pudemu 


U nostru set di alesatori improvvisati hè avà prontu PEN pà 
procedi à riunificà a canna. 


per usu. Per taglià a camera procede cum'è 


I : . U reamer di camera improvisata ùn hè micca u 
seguita. Serrate fermamente u tubu di canna in a P 


si Md mal Par mè ideali di taglià mera di 
morsa à un angolo di circa 45 gradi à i morsi di morsa emau degli di taglia a camera di à 


è fate scorrere u tubu di guida sopra arma di focu, ma sarà abbastanza se un prufessiunale 


a fine di a canna. Avà scorri u No 1 L'alesatore di camera di terra hè, per qualsiasi ragione, 
forare l'alesatore in u tubu di guida cum'è mostra in e indisponibile. Hè vale a pena nutà, però, chì l'articulu 
Foto 45 è 46 accumpagnate. genuu hè cusì 


Poe Md ub , PU largamente dispunibule, chì vale a pena 
Ogni drill reamer hè utilizatu in l'ordine chì hè 


si da mis i pu s'u — investisce in unu. Sò relativamente 
numerati, vale à dì unu, dui è trè. Applica 


: prezzu è fà u chambering di 
una piccula quantità di cumposti di taglio, se 


dispunibule à à pira diéghi dlesgiorn ogni canna di pistola un funziunamentu rapidu è faciule. 
procedi à taglià a camera. Girate pianu pianu 

ogni reamer mentre à u listessu tempu 

applicà una piccula quantità di avanti 

pressione finu à chì ogni reamer hà tagliatu cumplettamente 

hè a prufundità rispettiva. À intervalli durante 


l'operazione di taglio, pulizziate ogni scaglie di metalli 


da l'internu di a camera. 


-85- 


Machine Translated by Google 


Armi di focu fatti in casa 


Photo's 45 è 46: L'attrezzatura di l'alesatore di trè pezzi; è sopra, 
appiccicatu à a canna pronta à cutà a camera. 


Nota l'attrezzatura reamer No3 flat ended; mostra terzu da a manca. 
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A pistola di a macchina prisentata in stu libru 

pò ancu esse custruitu intornu à u pupulare .380 
cartuccia di pistola automatica cù solu ligera 
mudificazioni esse necessarie à u 

rivista, bullone è canna. Hè solu per i bisogni 
individuali di quale 


calibre l'arma di focu hè cambrata. 


A canna hè custruita usendu esattamente 

i stessi principii descritti in Capitulu 

Sette. L'unica diferenza hè a dimensione di u 
tubu utilizatu. Una lunghezza di 14,29 x 2,64 mm 
U tubu SMT hè necessariu di custruisce u .380 
canna. U tubu deve esse 9 "o 10" in 

lunghezza è chambered per accettà U .380 
cartuccia cù u calibre appropritatu di 

alesatore di camera. Quandu hè in camera, u 

A basa di a cartuccia deve sporgere di 3 mm 

da la culatta di botti. A camera 

bocca hè chamfered in esattamente u listessu 
manera cum'è discrittu per u canna .32. 

I collari di serratura di l'arbureti sò allora rialzati 
è appiccicatu à a canna. U .380 baril hè 

avà finitu è pò esse adattatu à u 


ricevitore. 


Ci sò duie altre dimensioni di tubu chì ponu esse 
usatu pi lu canna .380, in casu di u 

Tubi di 14,29 x 2,64 mm ùn sò micca dispunibili. 
Quessi sò i 14X 2.50mm è u 15 x 

tubi da 3,00 mm. Tramindui offrenu una dimensione di u foru 
esattamente .380 (9mm), è o unu hè a 

alternativa perfetta à a macchina 


canna di pistola. Tuttavia, si unu di i 
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sopra i tubi sò utilizati, i collari 
richiede l'alesatura usando un alesatore di 14 


o 15 mm di diamitru rispettivamente. 


ASSEMBLEA DI MAGAZINE 


A custruzzione di rivista per u .380 
cartuccia hè identica à quella per u .32, u 

A sola diferenza hè u calibre di u tubu 
utilizatu per custruisce a rivista è a distanza 
trà e labbra di a rivista. U 

rivista bè, seguitori, è mainspring 

ùn deve micca bisognu di cambiamenti. 
Avemu bisognu di una lunghezza di tubi 1 "x */2". 
a rivista .380 cù un gruixu di muru di 
01,220 1,50 mm (invece di u 
1.6mm'utilizatu per a rivista .32). 

U sicondu tubu, u 1/2" (12.70mm x 

0,91 mm) resta u listessu per i dui calibre 
riviste. U calibre un pocu più sottile utilizatu 
per a rivista .380 aumenta u 

riviste dentro dimensioni è cum'è a 
risultatu, a rivista accettarà u .380 


cartuccia. 


I labbra di a rivista sò furmati usendu u 


listessu bloccu di forma utilizatu per u .32 

rivista, eccettu i labbra per u .380 must 

esse 'impostu' cusì a distanza trà elli hè 

circa 9 mm. Una certa quantità di 

l'adattamentu manuale deve esse previstu per 
qualunque rivista di calibre simu 

edifiziu, per assicurà chì funziona in modu affidabile 


quantu pussibule. 
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ASSEMBLEA BULLONE TUBE SIZE REQUIS FOR THE .380 


BARREL, BOLT AND MAGAZINE. 
Solu una alterazione hè necessaria à u bolt 


assemblea per accettà è funziunà 


tilizend tuccia .380. ta alt i 
utilizendu a cartuccia Questa alterazione CANNA 14,29 x 2,64 mm SMT (o 14 x 


essenau e dimensioni di a cartuccia 2,501 15Xx 3,00) 


discussatu in u capitulu ottu. Assumendu noi 

sò custruendu un bolt .380, hè solu necessariu BULLONE 12,70 x 2,03 mm SMT/SHT/ERW 
di aumentà u diametru di a cartuccia di u cartuccia 

(frazionalmente) utilizendu l'utillita di taglio conica, Caricatore 25,40 x 12,70 mm (17 x "2" x 

per permette a basa di u .380 1,22 mm) (o 1,50 mm) e 12,70x 0,91 mm 
cartuccia à recess (sede) à una prufundità di (/2" x 20 gauge) tubo tondo. 

2mm, cum'è illustratu in u capitulu ottu. 

Hè da nutà chì sta mudificazione 

pò esse realizatu solu durante u primu 

stage di assemblea bolt, è micca dopu à u 


L'asta di percutore hè stata montata. 


A misura di a protrusione di u percussore hè 
u listessu cum'è per a cartuccia .32, vale à dì 1 


mm da a faccia di u cartucciu recess.2 


L'EJECTOR 


L'ejector ùn deve micca bisognu 
alterazione sia di a so lunghezza sia di a so larghezza. 
Tuttavia, una piccula quantità di manu 


pò esse dumandatu. 


2 NOTA: A "vita span" di u bolt .380 hè 
inevitabbilmente menu di quellu di u bolt 
.32. Questu hè duvuta à a riduzzione di u 


gruixu di u muru di a cartuccia di cartuccia 
.380 causata da l'usu di u cartucciu di 
diametru più grande .380. U bolt .380 
serà dunque bisognu di rimpiazzà à 
intervalli più frequenti. 
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I disegni nantu à e pagine seguenti ponu esse 

usatu s'è u bullonu deve esse machined cù un tornu, 
(Vede Figura 'PP'). In l'interessu di 

assicurendu u bolt hè cum'è forte è durable cum'è 
raghjone pussibule, ci vole 

macchina da un azzaru adattatu. Ùn avemu micca 
vulete indurisce è tempera u bullone 

seguenti machining, per via di l'inevitabbile 
"tecnichi" implicati in questu. 

Ancu se l'indurimentu seria desideratu, 

per l'hobbyist mediu, saria un 

pruposta micca fattibile. A dimensione attuale 
(diametru) di u bolt avissi bisognu 

l'usu di una fonte di calore adattata cum'è a 
arrangiamentu di mattone di focu o un picculu furnace 
in quale scaldà u cumpunente à u 

Temperature di tempra e tempera richieste. Senza parlà 
di a capacità di 

aduprà tali tecniche è equipaghji. 

Picculi parti cum'è, per esempiu, un sear, 

grilletto o percussore sò abbastanza facilmente calore 
trattatu cù nunda di più cà una torcia di gas propanu 
(disponibile da qualsiasi 

ferreteria) è bucket d'oliu o acqua 

in quale sbulicà u travagliu. U più grande 
cumpunente pone prublemi per u 

individuu mediu. 

Tuttu ùn hè micca persu però perchè l'acciai sò 
dispunibule in u pre-indurita è 

cundizioni temperate. In altre parolle, u 

l'azzaru vene "off the shelf" in un pre- 


cundizione indurita, mentri à u listessu 
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tempu essendu abbastanza 'morbidu' à machina. 
Questi acciai sò adattati per i nostri 

esigenze (è tanti altri) induve a 

hè necessariu un gradu raghjone di scossa è resistenza 
à l'usura. Dui pre-induriti 

acciai chì aghju trovu adattatu (è chì pare 

per esse ragionevolmente faciule da situà) sò 

709M40 (EN19T) è 817M40 (EN24T). 

Avete bisognu di cumprà tali materiali 

da un "azionista d'acciaio speciale", cusì vede 

in "Pagine Gialle" sottu "Acciaio". 

Azionisti per un fornitore in a vostra zona. 

A ricerca in a "Net" hè ancu una bona idea. 

Tali azzaru hè piuttostu caru in relazione à, 

per esempiu, un azzaru dulce, soprattuttu s'è tù 
duvete esse mandatu, ma pudete esse 

capace di cumprà una corta lunghezza cum'è "mostra" 
o "off-cut". Verificate sempre quandu 

acquistendu tali azzaru chì hè in 'T 

cundizione" chì significa chì hè vendutu in u pre- 
statu duru. Certi pruduttori di acciaio 

publicità ancu e so propiu marche di "speciale". 

acciai 'in la cundizione pre-hardened, è 

se decide di cumprà unu di questi, 

duvete assicurà chì l'azzaru hè adattatu per 

u vostru scopu. In generale, deve esse 

cadunu in a categuria di resistenza à alta tensione, 
scossa è usura. L'acciai ligati chì aghju 

listati sò un bon esempiu di questi 

esigenze è sò abbastanza faciuli 

situà. 


A machining the bolt hè un drittu avanti 
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prucedura di turnu per u pruprietariu di u tornu. Principià sporge di 1 mm da a faccia di recess quandu hè cumpletamente 
cù una seccione di barra tonda, almenu 26mm seduta (D2). 


di diamitru, è machine à u bullone à u 


i di Fè It. Ti i ioni 
seguenti dimensioni: - Figura 'E", .380 bolt. Tutte e dimensioni per u 


.32 bolt applicà ugualmente à u bolt .380, 


In riferimentu à a Figura 'A', diametri esterni (OD) eccettu per l'incavità di a cartuccia (E1) 9,7 mm à 
A lunghezza generale di u bullone (OAL) hè 131 mm. 10,0 mm di diametru, è sezione frontale (E2), 13,5 
Sezione frontale (A1), turnate à un OAL di mm 'OD'.3 


53 mm è 13 mm OD. Turnate a lunghezza restante 


(A2) à un OD di 26 mm, idealmente Figura 'F', Posizionate u foru di manicu di u bullone 


50 mm da a faccia posteriore di u bullone. 
Figura 'B': Aduprendu una punta di foratura di 5,5 
mm di diametru, a molla principale/incavità di guida (B1) hè 
machinatu à una prufundità di 100 mm. U 
recess hè tandu re-bored à una prufundità di 


74 mm cù un bit di diametru di 9 mm. 


Cartuccia Recess. L'incavu di a cartuccia 
(B2) hè machined à un diametru di Smm 


è una prufundità di 2 mm. 


Figura 'C': SIot per l'ejector. Slot machine (canale) 
à 32 mm di lunghezza è 3 mm 

larghezza (C1). A prufundità di u slot hè 4 mm (C2). 
U slot pò esse machinatu in ogni puntu 


u raghju di u bolt in questu stadiu. 


Figura C3, Posizione di manicu di bullone 

(fighjendu in a cavità di a cartuccia). Perforà un 

foru di manicu di bolt à un angolo di 45 gradi adiacente à u 
ejector bolt slot à una prufundità di 6 mm. Tap 


foru per accettà un socket di 6 mm di diametru 


vite. 


Figura 'D', foru di percussore. Fora à 1,5 mm 
diametru (D1) è 12 mm di prufundità (D2). 

Pin hè custituitu da 1,5 mm dia' gambo di perforazione 13 mm 
in lunghezza. Mantene u pin cù u cuscinettu 


adesivo o pruduttu simili. Pin deve 
3 Nota: una certa quantità di "fitting a manu" pò esse 
necessariu per assicurà chì u bullone funziona in 
modu affidabile. 
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.32 DIMENSIONI BOLT 


(Tutte e misure in millimetri) 


FIGURE "PP" 
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.380 DIMENSIONI BOLT 


(Tutte e misure in millimetri) 


T—>-zLv-  —___ T 
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1. BULLONE 2. 
ASTA DI GUIDA 
3. MOLLA 4. 
BULLONE 

5. MANIGLIA 


BULLONE 6. 

BULLONE 

ARRESTO 7. EJECTOR 8. 
BARRIL 

RETAINER 9. BARREL 

10. CARICATORE 
11.MAGAZINE 12. 
MAGAZINE STOP 13. BASE 
PIATTA 13. BASE 
CATTURA DI 


DISEGNU SCHEMATIC MOLLA 15. 


BULLONE 
LISTA DI COMPONENTI. DI CATTURA 16. MOLLA 


DI SEARCH 
17. SEAR 18. GUARD GRIGGER 19) TRIGGER 20. C 
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.32/.3860 Machine 
Pistol Mk 1 


The following machine pistol design is 
similar to the .32/380 Machine Pistol, 
except for an alternative. bolt. and 
mainspring design and slightly different 
receiver dimensions. The firearm cannot 
be constructed entirely by hand but 
requires the use of a lathe to construct the 
bolt and recoil shield. However, the firearm 
is easier to build due to a simpler bolt 
design. The upper and lower receivers are 
constructed from the same 30 x 30mm 
tubing discussed earlier. The following 
plans are an alternative. construction 


method:- 
UPPER RECEIVER 


The upper receiver is slightly longer at 
11*/." (298mm). The following _drawings, 
(Upper receiver recess positions), illustrate 


the upper receiver recess dimensions. 


LOWER RECEIVER 


The lower receiver templates are used in 
the usual way and the recess positions 
marked. The lower receiver being 11 1/8" 
(283 mm) in length. When the receivers 
are temporarily clamped together (using 
the iwo hose clips we used earlier), the 
breech end of the upper receiver mustf 


overlap the end of the lower by ômm. 


BOLT ASSEMBLY 


The bolt is a simple assembly consisting of 
a 7" long section of "/2" diameter high 
tensile bolt, and a series of six '/-" shafi 
lock collars. The '/2" bolt section shouid 
have a fensile strength of 12.9 ideally. First, 
remove the bolts head and thread, Figure 
'A', and using a lathe, trim each end of the 
bolt until it has an overall length of 4 3/8" 
(111mm), Figure 'B'. The cartridge recess 
and ejector slot are now cut (so suit 
calibre) into one end of the bolt section. 
At the opposite end, a series of six Va" 
collars, (Figure 'C') are fitted and retained 
with bearing adhesive or a similar product. 
The bolt handle is now screwed into the 
third collar from the rear of the bolt. The 
third collar remains moveable to allow the 
bolt handle to be adjusted as necessary to 


align with the bolt handle slot. 
RECOIL SHIELD 


The recoil shield is machined from a 
section ?f round bar. As shown in the 
illustration, (Page 8), the shield has an 
overall lengîth of 68mm. A simple piece of 
ordinary mild steel is perfectly adequate 
for this. The shield is secured in position 


with four mm diameter socket screws. 
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MAINSPRING 


The mainspring cannot be successfully 
coiled by hand due to the heavy gauge of 
wire required to make the spring. There 
are iwo options available. The first is to 
locate and purchase a spring of the 
correct dimensions, and fhe second is to 
have a spring specially made. Many 
spring manufacturers hold large stocks of 
ready made springs, and it may be 
possible to find a spring of the correct 
dimensions. However, the second option 
is by far îhe easiest. Having a spring made 
may sound like an expensive option but 
the cost is quite reasonable, especially if 
the spring is made by one of the smaller 
manufacturers, Who may even coil the 
spring while you wait or for next day pick 
up. The main cost in having a spring coiled 
is in the setting up of the machine, rather 
than in the cost of the material used. lt is 
usually possible to 'have a one metre 


length of spring coiled (out of which we 


can cut about six individual mainsprings) 
for about £15. This means that each spring 
costs less than £3 each, not bad for 
the firearms _fourth _ most _ important 
component! Rather than spending time 
looking for the correct spring "off the 
shelf", it is far easier just to supply the 
required_ springa dimensions. to. the 
manufacturer and. have. fhe.. spring 
specially made. It is quick, easy and 
relatively cheap. For the MKII machine 
pistol we require a compression spring, 
25mm in diameter (OD) and coiled from 
15 gauge wire. The spring should be coiled 
from standard carbon steel wire. Once the 
length of spring has been acquired, it may 
be cut into 6" lengihs, this being the 
correct length for use in the MKII machine 
pistoli. Alternatively if you wish to spend a 
few pounds more, the manufacturer will 
automatically cut the spring into 5" lengths 
as it comes off the machine, saving you an 
extra job, Look under 'springs' and 'spring 


manufacturers' in 'yellow pages'. 
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L'assemblea di 
u receptore 


superiore è inferiore 


(Misure in millimetri) 


51 — ZÌ 


Cù l'assemblea di u ricevitore 
superiore è inferiore serrate 
inseme cù dui clips per tubi, u 
ricevitore superiore deve 
sovrappone l'inferiore di 6 mm, 
cum'è mostratu in "' A". 

U slot per u trigger "'B", hè 
posizionatu à 58 mm da a parte 
posteriore di u ricevitore è hè 
17 mm'in lunghezza. U slot per 
a guardia di scatula, 'C', hè 
posizionatu à 51 mm da u 
fronte di u ricevitore è hè 3 

mm in lunghezza è 12,7 mm 
(1/2") in larghezza. 


Cc. 


58 


B> li 


Clips per tubi- 
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A guardia di grilletto, l'impugnatura è i viti di a socket sò 
assicurati in u locu cù a saldatura d'argentu à i punti "a" "b" "c" è "d". 


A vite a socket "d'"' permette à a molla di serratura per esse 
attaccata à u ricevitore. 
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MODELLI 


Trigger 
(Steel plate) 


Trigger guard 


1/2x1/8" 
Flat bar 


Sear 
(Hexagonal key) 


Cr—— 
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RECOIL SHIELD CONSTRUCTION 


The recoil shield is machined from a section of steel bar to the 
following dimensions. 


(Measurements in millimetres) 


Following machining the recoil shield should look like the one 
illustrated below. 
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BOLT ASSEMBLY 


i INNI 


CUT " CUT 


The bolt section is cut to an overall length of 112mm. 


Cut cartridge recess and 
ejector slot. 


Bolt Handle 


Fit six /2" collars and screw in bolt handle 
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Stu disegnu schematicu mostra a 
simplicità di u disignu MKII. 
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Una Publicazione di l'Armatore di Casa 


